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Vazeny ctenari

Uvod

Dékujeme Vam za projevenou divéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého vyrob-
ku firmy Fronius. Navod, ktery Vam predkladadme, Vam pomUlze seznamit se s pfistrojem. Proto
jej peclivé prectéte, aby jste poznal vSechny mnohostranné moznosti, které Vam tento vyrobek
nasi firmy poskytuje. Jenom tak budete moci vSechny jeho pfednosti co nejlépe vyuzit.

Prosime rovnéz, aby jste dbal bezpecnostnich predpisd. Pamatujte na co nejvy$si miru bezpec-
nosti na Vasem pracovisti. Peclivé zachazeni s Vasim pfistrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zi-
votnosti a provozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné pfedpoklady pro dosazeni perfektnich pra-
covnich vysledkd.



Bezpecnostni predpisy

Nebezpeéi!

Varovani!

Pozor!

Upozornéni!

Dilezité!

Uvodni informace

A
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Tento symbol upozorriuje na bezprostfedné hrozici nebezpeci, které by mohlo mit
za nasledek smrt nebo t&Zké zranéni.

Timto symbolem se upozorfiuje na moznost vzniku nebezpecné situace, ktera by
rovnéz mohla pfivodit smrt nebo tézké zranéni.

Symbol upozorriujici na moznost vzniku nebezpecné situace. Nedbani tohoto po-
kynu by mohlo pfivodit drobnéjsi poranéni a vécné Skody.

Symbol, ktery upozorfiuje na mozné ohroZeni kvality pracovnich vysledk( a na pfi-
padné poSkozeni Vaseho zafizeni.

Takto jsou oznageny nékteré tipy pro vyuziti svafovaciho pfistroje a ostatni zvIas-
té dllezité informace. Nejde v tomto pfipadé o zadna zdravotni nebo jina rizika.

Uvidite-li néktery ze symbol uvedenych v kapitole o bezpe¢nostnich predpisech,
je na misté Vade zvySena pozornost.

Svarovaci pfistroj je vyroben v souhlase se sou¢asnym stavem techniky a v sou-
ladu s uznavanymi bezpecnostné-technickymi pravidly. Pfesto hrozi pfi neodborné
obsluze, nebo chybném pouzivani nebezpedi, které se tyka:

- zdravi a zivota obsluhy, &i dalSich osob

- svafovaciho pfistroje a ostatnich vécnych hodnot provozovatele

- efektivni prace s pfistrojem

V8echny osoby, které jsou U¢astny na instalaci, obsluze, oSetfovani a udrzbé sva-
fovaciho pfistroje musi:

- mit odpovidajici kvalifikaci

- mit znalosti svafovaci techniky

- v plném rozsahu pfecist a peclivé dodrzovat tento ndvod

Navod na obsluhu pfechovavejte vzdy v misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé
tohoto ndvodu je nezbytné dat k dispozici a dodrzovat pfislusné vSeobecné platna
i mistni pravidla vztahuijici se k zabrané (raz(i a ochrané Zivotniho prostfedi.

Na vSechny popisy na pfistroji, vztahujici se k bezpeénosti provozu se vztahuji ty-
to pokyny:

- udrzovat je v Citelném stavu

- neposkozovat je

- neodstranovat je

- nezakryvat je, nepfelepovat, nezabarvovat

Umisténi bezpe€nostnich napistl na pfistroji najdete v Uvodni kapitole navodu na
obsluhu Va$eho pfistroje.




Predpisové
pouziti
pristroje

Pracovni prostiedi

Jakékoliv zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt pfed
jeho zapnutim odstranény.

Jedna se o Vasi bezpecnost!

Svarovaci pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace, odpovidajici jeho uréeni.
Pristroj je uréen vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.

Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahuijici pouZiti se nepovazuje za predpisové. Za
Skody vzniklé z tohoto titulu vyrobce nerugi.

K predpisové spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:

- precteni a dodrzovani pokyn( obsazenych v tomto navodu.
- precteni a dodrZovani bezpecnostnich pokyn

- provadéni pravidelnych revizi a Udrzbafskych tkond.

Svarovaci pfistroj v Zzadném pfipadé nepouZzivejte k dale uvedenym Ucéeldm:
- rozmrazovani potrubi

- nabijeni akumulatorovych baterii

- startovani motor(i

Pistroj je urfen pro provoz v primyslu a drobném podnikani. Za Skody vzniklé
v disledku jeho pouzivani v obytnych oblastech vyrobce nepfebira odpovédnost.

Firma Fronius rovnéz neprebira odpovédnost za chybné provedené svarové spo-
je.

Provozovani, pfip. pfechovavani pfistroje v podminkach, které vyboCuji z dale
uvedenych mezi, se povazuje za nepfedpisové. Za Skody vzniklé z tohoto titulu
vyrobce nerugi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi svafovani: -10°C az +40°C
- pfi transportu a skladovani: -25°C az +55°C

Relativni vihkost vzduchu:
- az 50% pii teploté 40°C
- az 90% pii teploté 20°C

Pozn. pfekl.: Hodnoty uvedené v zavorkach, tj. stupné Fahrenheita (°F) v nasem
vydani neuvadime - plati pro USA.

Okolni atmosféra: Nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny ¢i slou¢eniny
apod.

Nadmofska vyska: az 2000 m Pozn. prekl.: Udaj ve stopach (6500 ft) opét vy-
poustime.



Povinnosti
provozovatele

Povinnosti
personalu

Osobni
ochranné
vybaveni
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Provozovatel se zavazuje, dovolit praci se svafovacim pfistrojem pouze osobam,

které:

- jsou seznameny se zékladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpecnosti a za-
brany Urazl a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem

- precetly v tomto navodu kapitolu o bezpeénosti prace a veskera dalsi varovna
upozornéni, porozumély véemu a stvrdily toto svym podpisem.

- jsou vyskoleny v souhlase s pozadavky na provadéné svarové spoje

V pravidelnych intervalech je zapotiebi ovéfovat, zda pracovni &innost personalu
odpovida zasadam bezpecnosti prace.

V3echny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto svafovacim pfistrojem, jsou

povinny pfed zahéjenim prace:

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpeénosti prace a zabrané Urazi

- precist si kapitolu o bezpeénosti a vSechna varovna upozornéni v tomto navo-
du a stvrdit svym podpisem, Ze véemu nalezité porozumély a Ze budou vSe za-
chovavat.

Pred opusténim pracovisté je zapotfebi ucinit takovéa opatfeni, aby nedolo v ne-
pfitomnosti povéfeného pracovnika k zadnym osobnim ani vécnym Skodam.

Svarovani doprovazi fada bezpecénostnich rizik, mezi ktera patfi:
- odletujici jiskry, rozstfikujici se ¢asti zhavého kovu
- zraku i pokoZce Skodlivé zareni elektrického oblouku

- Skodlivé elektromagneticka pole, kterd mohou znamenat nebezpedi pro uZivate-
le kardiostimulator(

- ohrozeni elektrickym proudem z elektrovodné sité i svafovaciho okruhu

- zvySend hlukova hladina

- Skodlivy svafovaci kouf a plyny

Osoby pracuiici v pribéhu svafovani na obrobku musi nosit vhodné ochranné ob-
leCeni, od kterého se vyZzaduje, aby:

- nebylo snadno zapalné

- dobfe izolovalo a bylo suché

- zakryvalo celé télo, bylo neposkozené a v dobrém stavu

- bylo dopInéno ochrannou helmou (kuklou)

- nemélo na kalhotach zalozky



Ochrana

Nebezpeci vznikajici
plsobenim
Skodlivych par

a plynu
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K ochrannému oblegeni patfi mimo jiné:

- ochrana o¢i a obli¢eje pfed UV zé&fenim, tepelnym salanim a odletujicimi
jiskrami vhodn_m ochrannym &titem s pfedepsanym filtrem

- predepsané ochranné bryle s postranni ochranou, které se nosi pod ochrannym
Stitem

- noSeni pevné obuvi, kterd izoluje také ve vihku

- ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (které izoluji elektricky a chra-
ni pfed horkem).

Pro snizeni hlukové zatéZe a jako ochranu pfed poskozenim sluchu noste slucho-
vé chranice.

V pribéhu prace se svafovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho
procesu ostatni osoby a predevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti ji-
né osoby, je nutno:

- poucit je o vSech nebezpedich (nebezpedi osinéni obloukem, zranéni odletujici-
mi jiskrami, zdravi nebezpeény svafovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohroze-
ni sitovym a svafovacim proudem, atd.)

- dat jim k dispozici vhodné ochranné prostiedky

- zfidit ochranné zastény, pfip. zavésy

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary

Svarovaci kour obsahuje substance, které mohou za ur€itych okolnosti ohrozit dé-
ti pfed narozenim, anebo pfivodit rakovinu.

Dbejte na to, aby se VaSe hlava nenachdzela v oblasti svafovaciho koufe a vy-
pard.

Vznikajici kouf a vypary:
- nevdechujte
- pomoci vhodnych zafizeni odsavejte z pracovniho okruhu

Zajistéte dostatecny pfivod Cerstvého vzduchu.

Pokud nedostaCuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci masku s pfivodem vzdu-
chu.

V pfipadé nejasnosti, zda postaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namé-
fené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi limity.

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné:

- kovy pouzité pro obrobek

- elektrody

- povrchové Upravy, povlaky

- (istici, odmastovaci a jim podobné prostredky

Z tohoto dlvodu pfihlédnéte také k bezpecnostnim protokolim vySe uvedenych
komponent a informacim jejich vyrobca.

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf. pary
rozpoustédel).



Nebezpeéi,
které predstavuji
odletujici jiskry

Nebezpeti, které
predstavuje proud
ze sitového rozvodu
a svarovaciho
okruhu
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Odletuiici jiskry mohou byt pfi¢inou pozaru a vybuchu
Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych material

Hoflavé materidly musi byt vzdaleny od oblouku nejméné 11 metrll, nebo musi byt
pikryty odzkousenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké CasteCky kovu mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami
a otvory. Prijméte proto odpovidajici opatieni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni ne-
bo pozaru.

Neprovadéjte svare¢ské prace v prostorach s nebezpeéim pozaru nebo vybuchu,
dale na uzavfenych tancich, sudech, nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro
tyto prace pfipraveny podle pfislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly/skladuji plyny, paliva, mineraini oleje
a pod., se nesméji provadét zadné svareCské prace. Zbytky téchto latek predsta-
vuji nebezpedi exploze.

Uraz elektrickym proudem miize byt smrtelny. V principu je Zivotu nebezpeény
kazdy dotyk s elektrickym napétim.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, ani uvnitf, ani vné pfistroje.

PFi svafovani MIG/MAG jsou pod napétim drat, civka, posuvové kladky a rovnéz
véechny kovové ¢asti, které jsou ve styku se svafovacim dratem.

Podava¢ dratu stavte vzdy na dostateéné izolovany podklad, nebo pouZijte izolo-
vané uchyceni podavace.

Vhodnou ochranu vlastni i ostatnich osob pfed uzemiovacim potencialem (kostra)
zabezpecte dostatecné izolovanou, suchou podlozkou, nebo krytim. Podlozka, pfip.
kryt musi pokryvat celou oblast mezi télem a uzemnovacim potencialem.

VSechny kabely, hadice a dalSi vedeni musi mit ndlezitou pevnost, byt izolované
a dostatecné dimenzované. Uvolnéné spoje, teplem nebo jinak poskozené, ¢i pod-
dimenzované kabely, hadice a vedeni ihned vyménte.

Dbejte na to, aby kabely, hadice apod. nevytvarely smycku kolem Vaseho téla, ne-
bo jeho &asti.

Zachazeni se svafovaci elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci
drét, aj.):

- nikdy ji za u€elem ochlazeni neponofujte do vody

- nikdy se ji pfi zapnutém svafovacim zdroji nedotykejte

Mezi elektrodami dvou svafeCek mize napf. vzniknout rozdil potencialli rovny dvoj-
nasobku napéti naprazdno. Soucasny dotyk obou elektrod mize, za ur€itych okol-
nosti, byt Zivotu nebezpecny.




Bludné svarovaci
proudy
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U sitového rozvodu a vlastniho pfivodniho kabelu svafecky nechaveijte v pravidel-
nych intervalech prezkouSet odbornikem-elektrotechnikem funkénost ochranného
vodice.

Pfistroj provozujte pouze na rozvodné siti s ochrannym vodiem, vybavené za-
suvkou s ochrannym kontaktem.

Provozovani pfistroje na siti bez ochranného vodice a jeho pfipojeni na zasuvku
bez ochranného kontaktu se povazuje za hrubou nedbalost. Za Skody vzniklé z to-
hoto dlivodu vyrobce nepiebira odpovédnost.

V piipadé potfeby zajistéte vhodnymi prostfedky vyhovuijici uzemnéni obrobku.
Pristroje, které pravé nepouzivate, vypinejte.

Pfi préaci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpeCovaci prostiedky.
Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou vidlici.

Pristroj opatfete dobfe Citelnym a srozumitelnym varovnym §titkem proti pfipojeni
na sit a opétovnému zapnuti.

Po otevieni pfistroje:
- vybijte vSechny souéastky, na kterych se hromadi elektricky naboj
- presvédéte se, Ze vSechny Casti pfistroje jsou v beznapétovém stavu.

Pokud je nutno provadét nékteré prace na Castech pod napétim, pfiberte dalsi
osobu, kterd by v€as vypnula hlavni vypinac.

V pfipadé zanedbani dale uvedenych pokyni mohou vznikat bludné svafovaci
proudy, které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpeci pozaru

- prehfati souCasti, které jsou ve styku s obrobkem

- zni¢eni ochrannych vodi¢l

- poSkozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni

Dbejte na pevné pfipojeni uzemrovaci svorky k obrobku.

Svorku upevnéte co mozno nejblize k mistu, kde se svafuje.

V pfipadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dostatecné
odizolovan.

Pfi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni a pfi obdobnych opatienich dbejte
nasledujicich pokyna:

Také elektroda v nepouzivaném hofaku / v nepouzivanych klestich je pod napé-
tim. Dbejte proto na dostatecné izolované ulozeni nepouzivanych hofaku / klesti



Opatieni souvisejici
s elektromagnetickou
kompatibilitou

Mista, kde hrozi
zvlastni nebezpeci
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Do odpovédnosti provozovatele patfi péCe o to, aby nedochazelo k elektromag-
netickému ruseni elektrickych a elektronickych zafizeni.

V pfipadé, Ze se toto ruSeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opat-
feni, ktera ruSeni odstrani.

Zjistéte, zda vznikaji néjaké problémy a provedte ve smyslu narodnich a meziné-
rodnich ustanoveni pfezkouSeni a vyhodnoceni odolnosti proti ruSeni u dale uve-
denych zafizeni, pokud se nachazeji v okoli svafecky:
bezpeénostni zafizeni
- sitové rozvody, signélova a datova vedeni
- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky
meéfici a kalibraéni zafizeni
- zdravotni pomQcky osob v okoli, napf. srdecni stimulétory a naslouchadla
Uzivatelé stimulator(i se musi - pfedtim, nez se za¢nou zdrzovat v bezpro
strednl blizkosti svafovaciho pfistroje a svafovaciho procesu - poradit se svym
lékarem.

Elektromagneticka pole mohou zpUsobit $kody na zdravi, které nejsou dosud
Znamé.
Opatfeni, kterymi se zabrani vzniku problém( s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
a) Sitové napajeni

Pokud se i v pfipadé predpisové provedené sitové pripojky vyskytne elektro-
magnetické ruSeni, pfijméte dodateCna opatfeni (napf. pouZiti vhodného typu si-
tového filtru)
b) Svafovaci vedeni

Pouzivejte pokud mozno co nejkratsi vedeni

Pokladeijte vedeni blizko vedle sebe

Pokladeijte je dale od ostatnich vedeni
¢) Vyrovnani potencialu
d) Uzemnéni obrobku

Pokud je to zapotfebi, zfidte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatord.
e) Stinéni, pokud se ukaze jeho potieba

Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli

Provedte odstinéni svafovaci instalace

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybuiicich se ¢asti nedostaly Vase ruce, vla-
sy, Casti odévu a naradi. Jednd se napf. o tyto Casti:
- ventilatory
ozubend kola
kladky
hfidele
- civky s dratem i vlastni svafovaci draty

Nesahejte do otaéejicich se ozubenych kol kladkového posuvu (svafovaci zdroje
MIG/MAG).

Kryty a bo¢nice se sméji otevfit/sejmout pouze po dobu provadéni tdrzbarskych
a opravarskych praci.




V pribéhu provozu:
- Zabezpecte, aby byly vSechny kryty zaviené a vSechny bocnice namontované.
- UdrZujte vSechny kryty stale v zaviené poloze a bocnice na svém misté.
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Vystup svafovaciho dratu z hofaku pfedstavuje znacné riziko Urazu (propichnuti
ruky, zranéni obliCeje, oka, ...). Proto drzte hofak stéale odvraceny od téla. (pfistroje
MIG/MAG).

Nedotykejte se obrobku v prib&hu svafovani, ani po ném — nebezpedi popaleni.

Z chladnoucich obrobkl mize odskakovat struska. Proto noste i pfi dalSim opra-
covani predepsané ochranné vybaveni a zabezpeéte dostate¢nou ochranu i pro
dalsi osoby.

Pred zapoCetim praci na svafovacich hofdcich a ostatnich ¢astech vyzbroje s vy-
sokou provozni teplotou je nechejte vychladnout.

V prostorach s nebezpecim pozaru a vybuchu plati zviastni predpisy — dodrZujte
pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje ur€ené pro prace v prostorech se zvySenym elektrickym ohroze-
nim (napf. kotle) musi byt oznaCeny znackou S.

Vlastni svafovaci zdroj vSak musi byt umistén mimo tento prostor.

Vytékajici chladici kapalina mize zpUsobit opareni. Pfed odpojenim hadic chladi-
ciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi jefabovém transportu pfistroji pouzivejte pouze zavésné prostiedky nabizené
firmou Fronius.

- Retézy, pfip. lana zavéste na vechny zavésné body urcené pro tento Ucel.

- Retézy, pfip. lana museji svirat se svislou rovinou pokud mozno maly Uhel.

- Odmontuijte lahev s plynem a podava¢ dratu (pfistroje MIG/MAG).

Pfi zavéSeni podavace na jefdbu v pribéhu svafovani pouzivejte vzdy vhodné i-
zolované uchyceni podavace (pfistroje MIG/MAG).

Pokud je pfistroj opatfeny nosnym popruhem, slouzi tento vyhradné pro ruéni tran-
sport. Pro pfemistovani svarecCky pomoci jefabu, vysokozdvizného voziku a po-
dobného mechanického zdvihaciho zafizeni neni nosny popruh vhodny.



Nebezpeti, které
predstavuji lahve
s ochrannym
plynem

Umisténi

a pieprava
pristroje

z hlediska
bezpecnosti

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaeny plyn a pfi poskozeni mohou explo-
dovat. Protoze tyto lahve tvofi soucast svafovaciho zafizeni, musi se s nimi za-
chazet velmi opatrné.

Chrante tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi Gdery, struskou, o-
tevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se ne-
mohly pfevrhnout.

Udrzujte tlakové 1&hve dale od svafovacich a ostatnich elektrickych vedeni.
Nikdy nezavéSujte svafovaci hofak na tlakovou lahev.
Nikdy se nedotykejte tlakové lahve svafovaci elektrodou.

Nebezpedi vybuchu — nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi, ktera je pod
tlakem.

Pouzivejte vzdy takovy typ tlakovych lahvi, ktery je vhodny pro Vasi aplikaci a za-
roven k tomu ur€ené pfisluSenstvi (redukéni ventil, hadice, fitinky, aj.). Pouzivejte
pouze lahve a pfisluSenstvi, které nema zavady.

Pfi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte oblicej od vyvodu plynu.

Pokud se nesvafuje, ventil na lahvi uzavfete.

Na nepfipojené tlakové 18hvi ponechejte krytku ventilu.

Dodrzujte Udaje vyrobce a pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy pro tlakové
lahve a jejich pfislusenstvi.

Pfevraceni pfistroje mize znamenat ohrozeni zivotal Pfistroj stavte na rovny

a pevny podklad. Naklon do thlu 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpecim pozaru a vybuchu plati zviastni pfedpisy - dodrZujte
pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smémic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli sva-
fovaciho pracovisté stale Gisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho typo-
vém Stitku.

Pristroj umistéte tak, aby kolem ného zlstal do vzdalenosti cca 0,5 m volny pro-
stor. ZabezpeCi se tim neruSeny pritok chladiciho vzduchu.

Pfi transportu pfistroje dbejte na dodrzeni platnych narodnich a mistnich smérnic
a predpist tykajicich se zabrany Urazi. To plati zejména pro smémice, které za-
jistuji bezpecnost v oblasti dopravy.




Bezpecnostni
opatieni

v normalnim
provozu

Udrzba pfistroje

Pfed kazdym transportem pfistroje vypustte vSechnu chladici kapalinu a demon-
tujte rovnéz nasledujici komponenty:

- podavac dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Predtim, nez uvedete pfistroj pfed jeho transportem znovu do provozu, ovéfte si
vizualni kontrolou, zda nedo$lo k jeho poSkozeni. Pokud zjistite jakékoliv poSko-
zeni, dejte je pfed uvedenim do provozu odstranit Skolenym servisnim technikem
firmy Fronius.

PouZivejte pfistroj pouze tehdy, kdyz jsou vSechna bezpecnostni zafizeni piné
funkéni. Pokud tato zafizeni nejsou zcela funkéni, vystavuje se nebezpedi:

- Zivot a zdravi obsluhy a dalSich osob

- pfistroj a dalSi vécné hodnoty provozovatele

- efektivni prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje dejte do pofadku bezpeénostni zafizeni, ktera nejsou piné
funkéni.

Ochranna zafizeni nikdy neobchézejte ani nevyfazuijte z funkce.
Pfed zapnutim pfistroje se pfesvédCte, ze nem(zete nikoho ohrozit.

- Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna po-
Skozeni a prezkouSeijte funkénost bezpeénostnich zafizeni.

- La&hev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pfed jefabovym transpor-
tem ji odmontujte.

- Pro pouziti v naSich pfistrojich je z divod( fyzikalné-chemickych vlastnosti (e-
lektricka vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materidly, hoflavost
aj.) vhodna pouze chladici kapalina Fronius.

- Pouzivejte pouze vhodnou chladici kapalinu Fronius.

- Kapalinu Fronius nemichejte s jinymi chladicimi kapalinami.

- Dojde-li pfi pouziti jiného chladiciho prostfedku k jakékoliv Skodé, vyrobce zde
nepfebira zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

- Chladici kapalina je za urCitych okolnosti vznétliva. Uchovavejte ji pouze v uza-
vienych originalnich nadobach a v prostfedi, kde nehrozi jeji zapaleni.

- Chladici kapalinu po skonceni jeji zivotnosti odborné zlikvidujte v souhlase s na-
rodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpeénostni protokol dostanete u Vaseho
servisniho stfediska firmy Fronius.

- Pfed kazdym zacatkem svarovacich praci zkontrolujte stav chladici kapaliny.

U dilt pochazejicich od cizich vyrobcli nelze zarudit, Ze jsou navrzeny a vyrobeny
tak, aby vyhovély bezpeénostnim a provoznim ndrokdm. PouZivejte pouze origi-
nalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normované dily).

Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pfistroji zddné zmény, vestavby ani pfestav-
by.

Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.



Pfi objednavce diltl udavejte pfesné oznaéeni a objednaci €islo (Sach-Nr.) podle se-
znamu nahradnich dilG a rovnéZ vyrobni Cislo (Seriennummer) Vaseho pfistroje.

Pravidelné revize 3 Provozovatel je povinen nechat provést alespori jednou za 12 mésich revizi pro-

ﬂ vozni bezpe&nosti pfistroje.

Stejny interval 12-ti mésict doporucuje Fronius pro kalibraci svafovacich zdrojl.

Revize provadéna opravnénym reviznim technikem je pfedepsana:
- po provedené zméng

- po vestavbé nebo prestavbé

- po opravé a Udrzbé

- nejméné kazdych 12 mésicu.

Pfi téchto bezpeénostnich zkouSkach respektujte odpovidajici narodni a mezina-
rodni pfedpisy.

Blizsi informace o revizich a kalibraci dostanete u Vaseho servisniho strediska fir-
my Fronius, které Vam na Vase pfani da k dispozici poZadované podklady, nor-
my a smérnice.

Certifikace CE
CE Pristroje se znackou CE splfuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou
a elektromagnetickou kompatibilitu.

Certifikace CSA
sp, Pristroje oznac¢ené znackou CSA splfiuji pozadavky obdobnych norem platnych
CC v USA a Kanadé.

Pravo plvodce Pravo plvodce na tento navod zlstava firmé Fronius International GmbH.

@ Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény
vyhrazeny. Obsah tohoto navodu nezaklada zadné naroky ze strany kupuijiciho. Za
jakékoliv ndvrhy tykajici se zlepSeni a za poukazy na chyby v tomto navodu bu-
deme vdécni.
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Uvod

Princip pfistrojové Pristroje VarioStar jsou svafovaci zdroje MIG/MAG s optimalnimi svafovacimi vlastnostmi. Pred-

série VarioStar volitelné pracovni rezimy, jako 2-takt, 4-takt, intervalovy 2-takt a 4-takt a bodovani, jsou samo-
zfejmosti. Pfistroje jsou postaveny tak, ze funguji spolehlivé i v naro€nych provoznich podmin-
kéach. Kryt z ocelového plechu, chranény prakovym lakovanim, kryté umisténi ovladacich prv-
kl, stejné tak, jako centralni pfipojka hoféku, splfiuji nejvySsi naroky. Ergonomicky tvarované
madlo a podvozek s dostate¢né dimenzovanymi koly umoziuji snadny transport, jak uvnitf pod-
niku, tak také pfi pouziti na stavenisti.

Koncepce pfistroje  Tato pfistrojova fadu se vyznacuje kompaktni konstrukci, vestavénym posuvem drétu a zafi-
zenim pro uchyceni civky.

Variatar 310p

obr. 1 Svafovaci pfistrojova fada VarioStar 1500/2500/3100

Pracovni vyuziti Vyuziti pfistrojové série VarioStar saha od prace s plechem az k lehkym ocelovym a stavebnim
zdmecnickym konstrukcim. Schopnost téchto svafecek pracovat s plnymi i trubi¢kovymi draty
riznych primérd a rdzného slozeni, pfi pouziti riznych, bézné prodavanych ochrannych plynd,
rozSifuje oblast jejich vyuZiti ve vyrobé i v opravarenstvi.
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Ovladaci prvky a pripojky

Uvod Varovani! Chybnd obsluha mize zpUsobit zavazné osobni i materialni Skody. Popsané
funkce pouZijte pouze poté, co prectete cely navod a porozumite jeho obsahu.
Ovladaci prvky (1) Regulator intervalu svafovaci doby t1,

resp. bodovaci doby - Podle provozniho

rezimu ma tento regulator riizné funkce:
- Intervalovy 2-takt, mtervalovy 4-takt ..
pro nastaveni intervalu svafovaci doby
t1 (doporuceny pracovni rozsah: 0,1 —
1,5 sek)

- Bodovani ... pro nastaveni doby bodova-
ni, resp. doby hofeni oblouku pfi bodo-
vém svafovani MIG/MAG (rozsah nasta-
veni: 0,1 - 5,0 sek.)

a pripojky na celni
sténé

(2) Stupniovy prepinac — Rozdéluje rozsah
napéti naprazdno a svafovaciho napéti, resp.
vykonu svafovaciho zdroje do 6-ti az 15-ti
stupnd.

- VST 1500 stupné 1 az 6

- VST 2500 stupné 1 az 10

- VST 3100 stupné 1 az 15

obr. 2 Celni sténa VarioStar 3100

(3) Signalizace poruchy - Rozsviti se pfi tepelném pretizeni pfistroje a blika v pfipadé poruchy.
(4) Sitovy spinac — Slouzi k zapinani a vypinani svafovaciho zdroje. Ma vestavénou svételnou
signalizaci provozni pohotovosti (rozsviti se pfi zapnuti).

(5) Zdirky svarovaciho proudu 1/2 /3 - Jsou urCeny pro k pfipojeni zemniciho kabelu. Pre-
pojovanim do rdznych zdifek Ize ovlivnit nardst proudu v okamziku prechodu kapky a opti-
malizovat tak vysledek svafovaci operace.

Pfipojovaci varianty jsou uvedeny v nastavovacich tabulkach na vnitini strané levé bocnice.

(6) Ridici zasuvka hoFaku — Slouzi k pfipojent Fidiciho konektoru hofaku.

(7) Regulator rychlosti dratu — Slouzi k nastaveni posuvové rychlosti dratu.

- Stupnice v m/min: Tato stupnice je urCena pro plynulé nastaveni rychlosti drétu.

- Bila stupnice: Samostatné stupnice pro CO: a smésny plyn a pro rGzné prdméry dratu.
Stupnice jsou opatfeny znackami pro pfisluSnou polohu prfepinaCe a slouzi jako nastavo-
vaci pomicka (tzv. Monomatika).

- Pro svafovaci draty odliSnych primérd pouzijte k nastaveni rychlosti dratu stupnici
v m/min ve spojeni s pfisluSnou nastavovaci tabulkou na vnitfni strané levé bocnice.
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Ovladaci prvky

a pripojky na celni
sténé
(pokracovani)

Ovladaci prvky
uvniti' pfistroje

(8) Centralni pfipojka hofaku — Je uréena pro pfipojeni svafovaciho hofaku.

T 2-takt

YN 4-takt

KX intervalovy 2-takt
XM intervalovy 4-takt
XXM bodové svafovani
zavedeni dratu

Obr. 3 Nastavovaci prvky uvnitf pfistroje

9) Prepina¢ provozniho rezimu — SlouZi k volbé nasleduijicich rezimd:

(10) Regulator doby dofuku plynu - Slouzi
k nastaveni doby dofuku plynu.
Rozsah nastaveni: 0,05 — 4,0 sek
Nastaveni vyrobce: cca 10%
(11) Regulator pfiblizovaci rychlosti - U této
pfistrojové fady neni vyuzity a musi proto
byt nastaveny vzdy na "min."

(12) Regulator pro minimalni otacky motoru
- Je ur€eny pro nastaveni minimalnich
otaéek motoru posuvu dratu.

(13) Regulator pro maximalni otacky motoru
- Je ureny pro nastaveni maximalnich
otaCek motoru posuvu dratu.

(14) Korekce doby odhoieni - Pfi spravném nastaveni zabrafiuje pfivafeni dratu k tavné lazni

nebo ke kontaktni trubici.

Rozsah nastaveni: 0,01 — 0,1 sek
Nastaveni vyrobce: cca 10%

(15) Regulator pro dobu intervalu/pauzy t2 — Tento nastavovaci prvek je aktivni pfi nastaveni
pfepinace provozniho rezimu na 2-takt, pfip. intervalovy 4-takt.

Rozsah nastaveni: 0,03 — 0,5 sek
Nastaveni vyrobce: cca 50%
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Pred uvedenim do provozu

Uvod

Predpisoveé
pouziti

Pokyny
pro umisténi

Pripojeni
na sit’

Varovani! Chybna obsluha mlize zpUsobit zavazné osobni i materialni Skody.

- Pred prvym uvedenim do provozu si predtéte kapitolu "Bezpecnostni predpisy".
- Svarfovaci zdroj nikdy nepouzivejte k rozmrazovani potrubi.

- Rovnéz jej nepouzivejte ke startovani spalovacich motord.

Pristroj je ur€en vyluéné pro svafovani pracovnim postupem MIG/MAG.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahuijici pouZiti se nepovazuje za pfedpisové. Za 8kody vzniklé
z tohoto titulu vyrobce neruéi.

K predpisové spravnému pouzivani pfistroje patii rovnéz:
- dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu.
- provadéni pravidelnych revizi a Udrzbafskych Ukon(.

Svarovaci zdroj je vybaveny krytim IP 21 coz znamena:
- ochranu proti vniknuti pevnych téles o prdméru vétsim, nez 12 mm
- ochranu proti svisle kapajici vodg.

Svarovaci zdroj mize byt, v souhlase s krytim IP 21, postaven a provozovan ve venkovnim pro-
stfedi. Vestavéné elektrické ¢asti je vSak zapotfebi chranit pfed bezprostiednimi Ucinky vody.

Varovani! Prevrzeni svafovaciho zafizeni mlze byt Zivotu nebezpecné. Svarecku stav-
te na rovny a pevny podklad.

Vzduchovy kandl pfedstavuje vyznamné bezpecénostni opatfeni. Pfi volbé mista pro svafecku
dbejte na to, aby chladici vzduch mohl nerusené vstupovat pfednimi $térbinami a vystupovat zad-
nimi. Elektricky vodivy prachovy spad (napf. pfi brousicich pracich) nesmi byt nasavan pfimo do
pfistroje.

Poznamka! Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace mize zpUsobit zavazné vécné
Skody. Napdjeci pfivod a jeho jiSténi je proto nutno dimenzovat v souhlase s technicky-

mi Udaji.
Svarovaci pfistroj VST 1500 je mozno provozo-
207 V-~ 230 V-~ 253V~ | vat na sitovém napéti 1x230 V~.
[ |
I 10% I +10% Pfistroje typu VST 2500 a 3100 je mozno pro-
vozovat na sitovém napéti 3x230 V~ nebo
360 V- 400 V- awov. | X400 V~. Pristroje jsou z vyrobniho zavodu
I nastavene na 400 V. V disledku tolerancniho
I -10% I +10% rozsahu +/-10% mohou pracovat také na na-
- péti 380 V, resp. 415 V.
obr. 4 Toleranéni rozsahy sitového napéti Dalezité! Na objednévku Ize dodat také pFl'stroj

na zvlastni napéti. Sitové napéti je uvedeno na
vykonovém Stitku.
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Uvedeni do provozu

Uvod - L
Varovanil Pokud je svarovaci zdroj v pribéhu instalace pfipojeny na sit, existuje ne-
bezpeci vzniku zavaznych osobnich a vécnych Skod. Veskeré pfipravné kroky prova-
déjte v pfipadg, Ze:

- jste precetli celou kapitolu "Bezpeénostni predpisy" a porozuméli jste ji
- prepnuli sitovy vypina¢ do polohy "0"
- odpojili napajeci kabel od sité.

Kontrola Pfed montazi sitové vidlice zkontrolujte, zda je svafovaci i pomocny transformator pfepojeny

sitového napéti na spravné sitové napéti:

1. Demontuijte pravou boCnici pfistroje.

2. Porovnejte zapojeni svorkovnice s natisté-
nym zapojenim svafovaciho transformatoru
a pfipadné prehodte propojky (zapojeni do
trojuhelniku pro 230 V a do hvézdy pro
400 V).

3. Porovnejte zapojeni svorkovnice s natisté-
nym zapojenim pomocného transformétoru.
Pfipojeni kabelu oznaCeného sponou musi
odpovidat sitovému napéti.

4, Pravou boCnici opét namontuite.

obr. 6 Svorkovnice pomocného transformatoru

‘_ Poznamka! Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace mize zpUsobit zavazné vécné
Skody. Napdjeci pfivod a jeho jisténi musi odpovidat sitovému napéti a pfikonu svareé-
ky (viz technické udaje).

Montaz a pFipojeni
lahve s plynem

. Plynovou lahev postavte do konzoly na podvozku.

. Pfipevnéte ji zajiStovacim fetézem.

. Z lahve odmontujte ochranou krytku.

. Ventil na 1ahvi otocte kratce doleva, aby se vyfoukly usazené necistoty.
. Piekontrolujte tésnéni na redukénim ventilu.

. Nasroubuijte redukéni ventil na lahev a pevné jej dotahnéte.

Na ventil napojte plynovou hadici svareciho zafizeni.

No o~ wWN =
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Montaz
svarovaciho
hofaku

Nasazeni
civky
s dratem

Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "0".

. Zasufite nalezité vystrojeny hofak zavadéci trubici do centralni pfipojky hofaku na svafova-
cim zdroji.

PfevleGnou matici, kterou se hofdk fixuje, utahnéte rukou.

Do fidici z&suvky hoféku zasurite fidici konektor a zajistéte jej.

N —

B w

Pozor! Nebezpedi zranéni v disledku pruznosti navinutého svarovaciho dratu. Pfi za-
vadeéni dratu drzte pevné jeho konec, aby nedoSlo nasledkem jeho vymrsténi ke zra-
néni.

Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "0".

Otevrete levou boénici pfistroje.

Odsroubuijte zajistovaci prvek unasece civky.

UnaSeC sejméte.

Na unaseC nasadte ve spravné poloze civku.

Dbejte na to, aby do pfislusného otvoru na télese civky zapadnul aretacni kolik.
Unée¢ nasurite zpét.

Nasroubujte zajiStovaci prvek na unasedi civky.

Pomoci napinaciho Sroubu nastavte brzdici Ucinek.

Levou boénici vratte zpét.

SOWXONOTAWN =

—_

Dulezité! Brzdu nastavte tak, aby civka neméla na konci svaru dobéh. Avsak kvili moznému
pretizeni motoru napinaci roub nadméré neutahuijte.

Pozor! Nebezpe¢i v pfipadé spadnuti civky. Dbejte na to, aby civka na unaseci pevné
sedéla.
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Zavedeni

dratové elektrody

Nastaveni
pritoku plynu

Pozor! Vlyjizdgjici drat mlze zpusobit zranéni, proto drzte hofak vzdy odvraceny od té-
la i obliceje.

(16) (17)  (18) (19)

Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "0".
Otevrete levou boénici pfistroje.

Napinaci zafizeni (17) preklopte dopredu.
Pfitlacnou paku (19) vyklopte nahoru.
Zavadéci trubici (16) zasufite do zavadéci
trysky hofdku (20) svafovaci drat v délce
asi 5-ti cm.

Pfitlaénou paku (19) sklopte dol.
Napinaci zafizeni (17 pfeklopte do svislé
polohy.

8. Pomoci napinaci matice (18) nastavte pfi-
tlak.

S A

No

obr. 7 2-kladkovy posuv

Dulezité! Pritlak nastavte tak, aby nedo$lo k deformaci drétu a byl pfitom zaruceny jeho spo-

lehlivy posuv.
9. Hadici hofaku natahnéte pokud mozno do pfimého sméru.
10. S hofaku stahnéte plynovou hubici.
11. OdSroubujte kontaktni trubici.
12. Zasunte sitovou vidlici.
13. Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "I".
14. Nastavte rychlost posuvu dratu na hodnotu 5-10 m/min.
15. Nastavte provozni rezim pro zavedeni dratu.
16. Svarfovaci drat zajede bez proudu a plynu do hadice hofaku.
17. Pro ukondeni zavadéci operace, pfip. pro jeji opakovani, stisknéte kratce tlaCitko horaku.

Dulezité! Po uvolnéni tlaéitka hofaku nema mit civka s dratem dobéh. V pfipadé potieby zkori-
gujte nastaveni brzdy.

18.
19.
20.
21.
22.

©OoNOT WM~

11.
12.
. Pritlaénou paku (19) pfeklopte dold.
14,
15.

Pro ukonéeni zavadéci operace nastavte pozadovany pracovni rezim.
Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "0".

NaSroubujte kontaktni trubici.

Nasadte plynovou hubici.

Levou boénici vratte zpét.

Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "0".

Otevfete levou bocnici pfistroje.

Napinaci zafizeni (17) pfeklopte dopfedu.
Pfitlaénou paku (19) vyklopte nahoru.

Zasunte sitovou vidlici.

Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "I".

Nastavte provozni rezim 2-takt.

Stisknéte a pfidrzte tlacitko hofaku.

Sefizovacim Sroubem na spodni strané redukéniho ventilu otaéejte tak dlouho, az bude U-
daj manometru odpovidat pozadovanému pratoku.
Uvolnéte tlaitko hofaku.

Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "0".

Vytahnéte sitovou vidlici.

Napinaci zafizeni (17) preklopte do svislé polohy.
Levou boénici vratte zpét.
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Vyména ) Pro zajiSténi optimalniho posuvu dratu je nutné pfizplisobit posuvové kladky priméru a materi-
posuvovych alu dratu pouzitého ke svarovani.
kladek

Sitovy spina¢ prepnéte do polohy "0".
Otevfete levou boénici pfistroje.
Napinaci zafizeni (17) pfeklopte dopfedu.
PiitlaCnou péku (19) vyklopte nahoru.
Vytahnéte zasuvnou hfidelku (21).
Sejméte piitlaénou kladku (22).

Vlozte novou kladku.

(17) (18) (19) (1) (22)

Noogh~wD

e Pozn.: Kladky vkladejte v takové po-
loze, aby bylo C(itelné ozna-
¢eni priméru dratu.

obr. 8 2-kladkovy posuv

8. Zasurite hfidelku (21) zpét na jeji misto. Musi pfitom zaklapnout pojistka proti protoceni.
9. VySroubuijte inbusovy Sroub (24).

10. Stahnéte pohanéci kladku (23).

11. Nasunte novou kladku.

12. Inbusovy Sroub (24) opét zaSroubujte a pevné dotahnéte.

13. Pfitlaénou paku (19) sklopte dolu.

14. Napinaci zafizeni (17) pfeklopte do svislé polohy.

15. Pomoci napinaci matice (18) nastavte pfitlak.

16. Levou bocnici vratte zpét.

Korekce Pro zajisténi optimalniho posuvu je nutné, aby dratova elektroda zajizdéla do hofaku bez otéru.
zavedeni
dratu Pozn. piekl.: Vyraz "Distanzscheiben" v ob-

razku nahradit vyrazem "dist. podlozky". N&-
béh drétu do hofdku je uz z vyroby nastaveny
do optimalni polohy. Pokud dojde k vyméné
-— nékterych komponent, jako jsou posuvové
kladky, motor apod., bude pfipadné nutna
mensi korekce nabéhu. Ten Ize upravit odej-
mutim nebo nasunutim distanénich podiozek
mezi pohanéci kladkou a Segerovou pojistkou.

obr. 9 2 Nepfipustnd odchylka

Pozn.: Vyskovou korekci (osa y) mlize provadét pouze servisni sluzba Fronius.
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Pracovni rezimy

2-takt

4-takt

intervalovy
2-/4takt
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obr. 12 Funkéni pribéh v intervalovém 2-/4-taktnim reZimu

2-taktni rezim se ¢asto pouziva pro stehovani,
kratké svary a rovnéz v automatizovaném pro-
vozu.

(1) Stisk a pfidrzeni tlaCitka hofaku
(2) Uvolnéni tlacitka

4-taktni rezim je vhodny zejména pro delsi
svary.

(1) (2) Stisk a uvolnéni tlagitka hofaku
() (4) Opakovany stisk a uvolnéni tladitka

Tento pracovni rezim se pouziva pro praci s ten-
kymi plechy a k pfemosténi mezer.

Vizhledem k tomu, Ze pfisun svafovaciho dratu
neprobiha plynule, mize se tavna lazen v dobé
pauzy ochladit. Tim se da do znacné miry za-
branit mistnimu prehrati, které ma za nasledek
propaleni zakladniho materialu.

Casové intervaly je mozno ménit pomoci regulacnich prvkd interval svafovani t1 (18) a interval

pauzy t2 (19).
Intervalovy 2-takt:

(1) Stisk a pfidrzeni tlacitka hofaku
(2) Uvolnéni tlacitka
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Intervalovy 4-takt:
(1) (2) Stisk a uvolnéni tlacitka hoféku
(3) (4) Opakovany stisk a uvolnéni tlaéitka



Bodové
svarovani

Zavedeni
dratu

Zkouska
plynu

Bodovani se pouziva pro jednostranné pfistup-
né svarové spoje na pfeplatovanych plecho-

vych dilech.
Dobu bodovani Ize nastavovat regulacni prv-
kem (18)
1,
AR o e oz = | (1) Stiska uvolnéni tlagitka hofaku
EE0- B S
g 258 S E 88 2 V dUsledku ¢asového ohraniceni se bodovaci
= X a 3 5 ’ s v
2 =2 @ E g8 s operace po uplynuti nastaveného ¢asu auto-
o 20 3 = 238 s . v/
§ NN §,§ R maticky ukonci.

obr. 13 Funkéni pribéh v bodovacim reZimu

Pi této operaci zajizdi svafovaci drat bez proudu a plynu nastavenou rychlosti do hadice ho-
faku.

Pferueni zavadéci operace:
- kratky stisk tlacitka hofaku
- nastaveni pfepinace provozniho rezimu do jiné polohy

Dalezité! Pokud je pfepina¢ provozniho rezimu nastaveny na zavadéni dratu po dobu delsi,
nez 2 minuty, svafecka se automaticky vypne.

V tomto provoznim rezimu Ize na redukénim ventilu nastavit potfebny pritok plynu. Posuv dra-
tu neb&Zi a na dratu neni napéti.

Dulezité! Jakmile provedete nastaveni pritoku plynu, pfepnéte provozni pfepina¢ do jiné polo-

hy. Pokud je tento pfepinaé nastaveny v poloze pro zkousku plynu déle, nez 1 minutu, pritok
plynu se prerusi.
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Svarovani MIG/MAG

Uvod

Svarovani
MIG/MAG

Nastaveni
pracovniho
bodu

Varovani! Chybna obsluha m0Ze zpdsobit zavazné osobni i materialni Skody. Pred pr-
A vym uvedenim do provozu si pfectéte nasledujici kapitoly:

- Bezpecnostni predpisy

- Pred uvedenim do provozu

- Uvedeni do provozu

Varovanil Uraz elektrickym proudem miize mit smrtelné nasledky. Kromé toho je zde
jeSté nebezpedi zranéni vyjizdéjicim dratem. Po stisku tladitka hofaku se na svafova-
cim dratu objevi napéti. Dbejte proto na to, aby se této dobé drat nedotykal ani osob,
ani zadnych elektricky vodivych, anebo uzemnénych ¢asti, jako je napf. kryt pfistroje
apod. Soucasné se stiskem tlacitka spusti posuv dratu. Proto drzte hofak odvraceny od
obliceje i od téla.

Zasunte uzemnovaci kabel do proudové zditky a zajistéte jej.
Druhy konec tohoto kabelu propojte s obrobkem.

Zasunte hofak do centralni pfipojky.

Zasunte sitovou vidlici.

Sitovy spina¢ pfepnéte do polohy "I".

Nastavte svafovaci napéti a rychlost dratu.

Pfepnéte na pozadovany pracovni rezim.

Otevrete ventil na plynové Iahvi.

Nastavte pritok ochranného plynu

Stisknéte tlacitko hofaku a mizete zaCit svafovat.

COXOND O~

—_

Jednim ze z&kladnich pfedpokladd pro docileni optimalnich vysledki svafovaci operace pfi pou-
Ziti postupu MIG/MAG je urCeni spravného pracovniho bodu. To se v principu docili vzajemnym
sladénim hodnoty svafovaciho napéti (stupfiovy prepinac) a rychlosti dratu (regulator posuvu).

Pro usnadnéni této Cinnosti jsou na pravé boénici svafecky natiStény nastavovaci tabulky. Tyto
tabulky obsahuji nastavovaci Udaje vztazené na nelegované dratové elektrody rGznych praméra,
svafované pod rGznymi ochrannymi plyny (CO2, smésny plyn).

‘_ Pozn.: V dlsledku vyrobnich toleranci a rovnéz toleranci ve sloZeni svafovacich drati

mohou byt ob¢as potfebné korekce svafovaciho napéti a/nebo rychlosti dratu. To plati
rovnéz pro pfipad pouziti jinych smésnych plyn(.
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Bodové svarovani

Uvod Varovani! Chybna obsluha muze zplsobit zavazné osobni i materiaini Skody. Pred
A prvym uvedenim do provozu si pfectéte nasleduijici kapitoly:

- Bezpecnostni pfedpisy

- Pred uvedenim do provozu

- Uvedeni do provozu

Bodové svarovani e Pozn.: Pro bodovani musi byt svafovaci hofak vybaveny bodovacim nastavcem.

Nastavte svafovaci parametry.

Zvolte si na pfislusném regulatoru dobu bodovani.

Prepina¢ provozniho rezimu pfepnéte do polohy bodovani.

Nasadte na plech spravné vystrojeny hofdk (vybaveny bodovacim nastavcem).
Stisknéte a hned uvolnéte tladitko hofaku.

Spusti se a probiha bodovaci proces.

Sk~

Dalezité! Opakovanym kratkym stiskem tladitka se bodovani prerusi.

V8echna nastaveni svafeCky jsou spravné zvolena v tom pfipadé, kdy je horni strana bodovych
svar(l lehce vyklenuta a na spodni strané bodové svafeného dilu je viditelny zavar. Dbejte rov-
néz na to, aby spojované materidly k sobé dobie pfiléhaly a aby byly zbaveny necistot, jako je
lak a rez.
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Zavady a jejich odstranéni

Uvod Varovani! Uraz elektrickym proudem mizZe byt smrtelny. Pfed otevienim svafovaciho
zdroje pfistroj vypnéte, odpojte od sité a opatfete jej dobfe itelnym a jednoznaéné
srozumitelnym varovnym Stitkem proti opétovnému zapnuti. Pfipadné také vybijte
kondenzatory.

Srouby pfipevriujici kryty tvofi zaroven propojeni krytu s ochrannym vodi¢em. Bez spo-
lehlivého pfipojeni na ochranny vodi¢ nelze v zadném pfipadé nahrazovat tyto Srouby
jinym typem.

Zavady a jejich Pristroj nereaguje na stisk tlacitka hofaku
odstranéni Sitovy spinac je zapnuty, signalky nesviti

PfiCina: PieruSeny pfivod sitového napéti, neni zasunuta sitova vidlice
Odstranéni: ~ Kontrola sitového napajeni, event. zasunuti vidlice

Pristroj nereaguje na stisk tlacitka hofaku
Sitovy spinac je zapnuty, sviti signalizace poruchy
PfiCina: Svarecka je pfehiata/pretizena
Odstranéni: ~ Nechejte pfistroj vychladnout.

Pficina: Pretizeni posuvového motoru
Odstranéni: ~ Kontrola bowdenu, kontaktni trubice a nastaveni brzdy drétu

Pristroj nereaguje na stisk tlacitka horaku
Sitovy spinac je zapnuty, sviti signalizace provozni pohotovosti

Pficina: Neni zasunuty ovladaci konektor hofaku
Odstranéni:  Zasunuti konektoru do pfislusné zasuvky

PfiCina: Vadny ovladaci kabel, pfip. pfepina¢ na hofaku
Odstranéni: ~ Vyména kabelu, pfip. pfepinace

Pficina: Prerusena pojistka pomocného transformatoru
Odstranéni: ~ Vymeéna pojistky - hodnota uvedena na potisku
Neklidny oblouk, velky rozstfik, pory ve svaru

Pficina: Chybi plyn
Odstranéni: ~ Kontrola redukéniho ventilu, plynové hadice, magnetického ventilu, plynové pfi-
pojky hofaku aj.

Pfi¢ina: PFili§ velka nebo probrou$ena kontaktni trubice
Odstranéni: ~ Vyména kontaktni trubice

Pficina: Neni nastaveny optimalni pracovni bod
Odstranéni: ~ Nastavte spravny pomér mezi svafovacim napétim a rychlosti posuvu drétu

PfiCina: Nevyhovuijici spojeni s kostrou
Odstranéni:  Zafidte nalezité propojeni mezi uzemrovaci zditkou a obrobkem, pfip. pouZijte
novy uzemnovaci kabel.

Pficina: Vypadek jedné faze
Odstranéni:  Kontrola sitového jisténi, z&suvky i vidlice a proméfeni napéti na hlavnim
stykaci svarecCky. V pfipadé potfeby styka¢ vymérite.
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Zavady a jejich
odstranéni
(pokracovani)

Nepravidelna rychlost posuvu dratu, mezi kladkami a zavadéci tryskou dratu tvori drat
smycku

Pficina: PrepinaC provozniho rezimu je nastaveny na intervalovy 2-, pfip. 4-takt.
Odstranéni:  Zvolte odpovidajici provozni rezim.

Pficina: Pfili§ utazend brzda dratu

Odstranéni:  Uvolnéte Sroub brzdy.

Pficina: Pfili§ maly pramér otvoru v kontaktni trubici
Odstranéni:  Pouzijte spravnou velikost kontaktni trubice.

Pficina: Vadny bowden v hofaku

Odstranéni:  Prekontrolujte u bowdenu pfipadné nalomeni, vnitfni prdmér, délku, znegisténi
apod.

Pficina: Nevhodny typ kladek pro pouzity typ dratu

Odstranéni:  Pfizplsobte osazeni kladkami pouzitému typu dratu.

Pficina: Nespravny pfitlak posuvovych kladek
Odstranéni: ~ Optimalizace pfitlaku

PfiCina: Neni v pofadku kvalita dratu
Odstranéni: ~ Vyména dratu

Pficina: Neni optimalné nastaveny nabéh dratu do horaku.
Odstranéni:  Sefizeni nabéhu

Pficina: Chybné vystrojeny hofak
Odstranéni:  Pfestrojeni hofaku

Nedocili se pozadovana rychlost dratu

Pficina: Neni vestavéna vybava pro pfiblizovaci rychlost a pfislusny regulator neni na-
staveny na hodnotu 100%.
Odstranéni: ~ Nastavte regulator pfiblizovaci rychlosti na 100%.

Nelze regulovat rychlost dratu
Nebézi posuvovy motor

Pficina: Vadny nastavovaci regulacni prvek rychlosti dratu
Odstranéni: ~ Vyména printu MR25A

Pficina: Vadny regulaéni obvod rychlosti dratu
Odstranéni: ~ Vyména printu MR25A

Pficina: Vadny posuvovy motor
Odstranéni:  Vyména motoru

Elektroda se pfivafi k tavné lazni nebo ke kontaktni trubici

Pficina: Nevhodné nastavena doba odhoreni
Odstranéni:  Korekce doby odhofeni

Vysoka teplota télesa horaku a hadicového vedeni

Pficina: Slabé dimenzovany horak
Odstranéni:  Nepiekradujte dovolenou dobu zatizeni a pfipustny vykon hoféku

Pficina: V pfipadé vodou chlazenych zafizeni: pfili§ maly pratok
Odstranéni:  Kontrola stavu vody, jejiho pritoku a znecisténi
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Zavady a jejich
odstranéni
(pokracovani)

Oblouk se po stisku tlacitka nezapali
Hlavni spinag je zapnuty, sviti signalizace provozni pohotovosti, bézi posuvovy motor

Pficina: PrepinaC provozniho rezimu je nastaveny na zavadéni dratu
Odstranéni:  Volba jiného rezimu

Pficina: Vypadek jedné faze

Odstranéni:  vyména pojistky, kontrola sitové zasuvky, vidlice a pfivodniho kabelu

Pficina: PieruSené nebo nedostate¢né spojeni s kostrou
Odstranéni:  Kontrola uzemnovaciho kabelu a svorky

PfiCina: Pferuseni proudového kabelu v hofaku
Odstranéni: ~ Vyména hadice

Pficina: Je vadny hlavni styka¢ nebo stupfiovy pfepina¢
Odstranéni: ~ Vyména stykace, event. pfepinace

Vysoka teplota télesa hofaku a hadicového vedeni

Pficina: Slabé dimenzovany hofak, nebo bylo prekroéeno dovoleného zatizeni
Odstranéni: ~ Dodrzujte dovolené zatizeni a proudovou zatizitelnost hofaku, pfip. pouZijte
vykonnéjsi typ horaku.

Nefunguje prepina¢ provozniho rezimu

Pficina: Vadna regulace nebo prepina¢
Odstranéni: ~ Vyména printu MR 26

Pri stisku tlacitka hofaku vypadne pojistka, pfip. jisti¢
Hlavni spinag je zapnuty, sviti signalizace provozni pohotovosti, bézi posuvovy motor

Pficina: Nevhodny, pfip. nedostatecné dimenzovany typ pojistky, nebo jistice
Odstranéni:  Pouziti pojistek, které odpovidaji technickym ddajim, pfip. jistie s charakteristi-
kou "U".

Neuspokojlivé pracovni vysledky pfi intervalovém svarovani

Pficina: Chybné nastaveni intervalu svafovaci doby t1 a/nebo svafovaci pauzy t2
Odstranéni: ~ Zména Casl t1 a 2 pfisluSnymi regulacnimi prvky

Nepravidelna kvalita jednotlivych bodovych svart pfi bodovani

Pficina: Plechy nepfiléhaji v nékterych mistech tésné k sobé
Odstranéni: ~ D0kladné pfitladeni plech(

Pficina: Silné znegisténi povrchu obrobku
Odstranéni:  OCisténi spojovanych plechu

Slaby zavar pii bodovani

Pficina: P1ili§ kratkd bodovaci doba

Odstranéni:  Prodlouzeni bodovaci doby pfislusnym regulatorem

PfiCina: Nizky bodovaci vykon

Odstranéni: ~ Nastaveni stupriového prepinace na vyssi stupen (pfip. pouziti CO: ve funkci
ochranného plynu)

Pficina: Nizka rychlost dratu
Odstranéni:  ZvySeni posuvové rychlosti
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Osetrovani a udrzba

Pfed otevienim

zdroje Varovani! Uraz elektrickym proudem miZe byt smrtelny. Pfed otevienim svafovaciho

zdroje pfistroj vypnéte, odpojte od sité a opatete jej dobie Citelnym a jednoznacné sro-
zumitelnym varovnym Stitkem proti opétovnému zapnuti. Pfipadné také vybijte kon-
denzatory.

Srouby pfipeviiujici kryty tvofi zaroveri propojeni krytu s ochrannym vodi¢em. Bez spo-
lehlivého pfipojeni na ochranny vodi¢ nelze v zadném pfipadé nahrazovat tyto Srouby
jinym typem.

Udrzba zdroje Pro udrzeni svarecky v provozuschopném stavu po fadu let, je zapotfebi dodrzovat dale uve-
dena doporugent:
- Ve stanovenych intervalech provadét revizni prohlidky (viz kapitolu "Bezpeénostni piedpisy").
-V zavislosti na misté, na némz pfistroj pracuje - ale nejméné dvakrat rocné - sejmout bocni-
ce pfistroje a vyfoukat usazené necistoty suchym, redukovanym stlacenym vzduchem. Elek-
tronické soucastky se nesmi ofukovat z pfili§ malé vzdalenosti.
-V pfipadé silnéjSiho prachového spadu vygistit vzduchové chladici kanaly.
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Technické udaje

Uvod e Pozn.: Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace miize vést ke vzniku zavaznych
vécnych Skod. Pokud je pfistroj dodan v provedeni na zvlaStni napéti, plati technické
Udaje uvedené na vykonovém Stitku. Sitovy pfivod a jeho jiSténi je pak nutno dimenzo-
vat tomu odpovidajicim zplsobem.

Svarovaci stroj VST1500 VST2500 VST3100
1500/2500/3100 Sitové napéti 1x230 V 3x230/400 V 3x230/400 V
Tolerance sit. napéti +/- 10% +- 10% +-10 %
Sitova frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Sitové jisténi 16A T 16A T 0AT
Trvaly primami proud (zatizeni 100%) 9,6 A 5,3 A (400 V) 6,9 A (400 V)
Uginik 0,89 (140 A) 0,95 (250 A) 0,95 (150 A)
Uginnost 74 % (70 A) 75 % (130A) 78 % (310 A)
Rozsah svafovaciho proudu 30-140 A 25-250 A 20-310 A
Svarovaci proud (zatiz. 10 min/25°C) 22% 140A 35 % 250 A 35% 310 A
60% 85 A 60 % 185 A 60 % 230 A
100% 65 A 100 % 140 A 100 % 180 A
10 min/40°C 18% 140 A 27% 250 A
30 % 310 A
60% 80 A 60 160 A 60 % 220 A
100% 55 A 100% 130 A 100% 160 A
Rozsah svarovaciho napéti 15,5-21,0 V 15,3-26,5 V 15,0-29,5 V
Napéti naprazdno KA 38V 46V
Pocet pfepinacich stupnl 6 10 15
Odbocky na tlumivce 1 (2 pfi CO2) 1 (2 pfi CO) 2 (3 pfi CO)
Kryti IP 21 [P 21 [P 21
Certifikace CE CE CE
Bezpecénostni oznaceni S S S

Rozméry d/$iv

800x380x680 mm

800x380x680 mm

800x380x680 mm

Hmotnost

32

60,5 kg

74 kg

92 kg



NAVOD NA OBSLUHU
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV
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Vazeny zakaznik

Uvod

Dakujeme Vam za prejaventi ddveru a gratulujeme k ziskaniu tohto technicky dokonalého vyrob-
ku firmy Fronius. Navod, ktory Vam predkladadme, Vdm poméze zoznamit sa s pristrojom. Pre-
to ho starostlivo preCitajte, aby ste sa zoznamili s mnohostrannymi moznostami, ktoré Vam ten-
to vyrobok naSej firmy méze poskytnut. Iba tak budete schopni ¢o najlepSie vyuzit' v3etky jeho
prednosti.

Prosime taktieZ, aby ste dodrziavali bezpe¢nostné predpisy. Pamétajte na ¢o najvySSiu mieru bez-
pecnosti na VaSom pracovisku. Dobré zaobchadzanie s Vasim pristrojom prispeje k jeho dihodo-
bej zivotnosti a prevadzkovej spolahlivosti, ¢o su potrebné predpoklady pre dosiahnutie perfekt-
nych pracovnych vysledkov.



Bezpecnostné predpisy

Nebezpecenstvo!

Varovanie!

Pozor!

Upozornenie!

Délezité!

Uvodné informacie

A

A

Tento symbol upozoriiuje na bezprostredne hroziace nebezpegenstvo, ktoré by
mohlo mat' za nésledok smrt' alebo tazké zranenie.

Tymto symbolom sa upozoriiuje na moznost vzniku nebezpecne;j situdcie, ktora
by taktiez mohla zapri€init smrt' alebo tazké zranenie.

Symbol upozorfiujici na moznost vzniku nebezpecnej situdcie. Zanedbanie tohto
pokynu by mohlo zapri€init' drobné poranenia a vecné Skody.

Symbol, ktory upozorfiuje na mozné ohrozenie kvality pracovnych vysledkov a na
pripadné poskodenie Vasho zariadenia.

Takto st oznaGené niektoré tipy pre vyuZitie zvaracieho pristroja a ostatné mimo-
riadne dolezité informacie. Nejedna sa v tomto pripade o Ziadne zdravotné alebo
iné rizika.

Ak uvidite niektory zo symbolov uvedenych v kapitole o bezpeénostnych predpi-
soch, je potrebna Vasa zvySend pozornost.

Zvaraci pristroj je vyrobeny v sthlase so si¢asnym stavom techniky a v sulade
s uzndvanymi bezpecnostne-technickymi pravidlami. Napriek tomu hrozi pri neod-
bornej obsluhe, alebo nespravnom pouzivani nebezpecenstvo, ktoré sa tyka:

- zdravia a Zivota obsluhujucich, ¢i dalSich os6b

- zvaracieho pristroja a ostatnych vecnych hodn6t prevadzkovatela

- efektivnej prace s pristrojom

VSetky osoby, ktoré sa zUcastiuju na inStalacii, obsluhe a udrzbe zvaracieho pri-
stroja musia:

- mat odpovedajucu kvalifikaciu

- mat vedomosti o zvaracej technike

- v plnom rozsahu precitat a svedomito dodrziavat' tento navod

Navod na obsluhu uchovavajte vzdy na mieste, kde sa s pristrojom pracuje. Okrem
tohto navodu je nutné dat’ k dispozicii a dodrziavat' prislusné vSeobecne platné aj
miestne pravidla tykajlice sa zabrany Urazov a ochrany Zivotného prostredia.

Na vSetky popisy na pristroji, tykajlice sa bezpeénosti prevadzky sa vztahuju tieto
pokyny:

- udrziavat ich v Citatelnom stave

- neposkodzovat ich

- neodstrariovat’ ich

- nezakryvat ich, neprelepovat, nezatierat farbou

Umiestnenie bezpeénostnych napisov na pristroji najdete v Uvodnej kapitole navo-
du na obsluhu Véasho pristroja.
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Predpisové
pouzitie
pristroja

Pracovné prostredie

Povinnosti
prevadzkovatela

&

Akékolvek zavady, ktoré by mohli narusit bezpe¢nu prevadzku pristroja, musia
byt pred jeho zapnutim odstranené.

Ide o Vasu bezpecnost

Zvaraci pristroj je povolené pouzivat iba pre prace, pre ktoré je urCeny. Pristroj je
urCeny vyhradne pre zvéracie postupy uvedené na vykonovom Stitku. Akékolvek
iné a tento ramec presahujuce pouZitie sa povazuje za nepredpisové. Za Skody
vzniknuté nepredpisovym pouzitim vyrobca neruci.

K predpisovo spravnemu pouZzivaniu pristroja patri taktiez:

- precitanie a dodrZiavanie pokynov uvedenych v tomto navode
- precitanie a dodrZiavanie bezpe¢nostnych pokynov

- vykonavanie pravidelnych revizii a Udrzbarskych dkonov.

Zvaraci pristroj nepouZivajte k dalej uvedenym dcéelom:
- rozmrazovaniu potrubia.

- nabijaniu akumulatorovych batérii

- Startovaniu motorov

Pristroj je uréeny pre prevadzku v priemysle a drobnom podnikani. Za $kody
vzniknuté v dosledku jeho pouZivania v obytnych oblastiach vyrobca nenesie
zodpovednost.

Firma Fronius takisto nenesie zodpovednost za chybne urobené zvarové spoje.

Prevéadzkovanie, prip. prechovavanie pristroja v podmienkach, ktoré vyboéujl z da-
lej uvedenych medzi, sa povazuje za nepredpisové. Za Skody vzniknuté z tohto ti-
tulu vyrobca nerudi.

Teplotné rozmedzie okolitého vzduchu:
- pri zvarani: -10°C az +40°C
- pri transporte a skladovani: -25°C az +55°C

Relativna vihkost vzduchu:
- az 50% pri teplote 40°C
- az 90% pri teplote 20°C

Okolita atmosféra: Nesmie obsahovat prach, kyseliny, korozivne plyny alebo zlu-
¢eniny a pod.

Nadmorska vyska: az 2000 m

Prevéadzkovatel sa zavdzuje povolit pracu so zvaracim pristrojom iba osobam,

ktoré:

- sU oboznamené so zakladnymi predpismi tykajucimi sa pracovnej bezpeénosti
a zabrany Urazov a sU zaSkolené v zaobchadzani s pristrojom

- precitali si v tomto navode kapitolu 0 bezpeénosti prace a vsetky dalSie varov-
né upozornenia, porozumeli vSetkému a potvrdili toto svojim podpisom.

- su vySkolené v suhlase s poziadavkami na vykonavané zvarové spoje

V pravidelnych intervaloch je potrebné kontrolovat, ¢i pracovna &innost personalu
odpoveda zasadam bezpecénosti prace.



Povinnosti
personalu

Osobné
ochranné
vybavenie

Ochrana
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V8etky osoby, ktoré s poverené pracovat s tymto zvaracim pristrojom, st povin-

né pred zahajenim prace:

- dodrziavat vSetky zakladné predpisy o bezpeénosti prace a zabrane Urazov

- precitat’ si kapitolu o bezpec€nosti a v3etky varovné upozornenia v tomto navo-
de a potvrdit' svojim podpisom, Ze vSetkému naleZito porozumeli a Ze ich budu
dodrziavat.

Pred opustenim pracoviska je potrebné urobit' také opatrenia, aby v nepritomnosti
povereného pracovnika nedoslo k ziadnym osobnym ani vecnym Skodam.

Zvaranie sprevadza vela bezpe¢nostnych rizik, medzi ktoré patria:
- odletujuce iskry, rozstrekujlce sa Casti Zeravého kovu
- zraku aj pokozke Skodlivé Ziarenie elektrického oblika

- Skodlivé elektromagnetické pole, ktoré modze znamenat nebezpeenstvo pre
uzivatelov kardiostimulatorov

- ohrozenie elektrickym pridom z elektrorozvodnej siete aj zvaracieho okruhu

- zvySend hladina hluku

- Skodlivy zvéraci dym a plyny

Osoby pracujlce v priebehu zvérania na obrobku musia nosit' vhodné ochranné
oblegenie, od ktorého sa vyzaduije, aby:

- nebolo fahko zapalné

dobre izolovalo a bolo suché

- zakryvalo celé telo, bolo neposkodené a v dobrom stave

- bolo doplnené ochrannou helmou (kuklou)

- nemalo na nohaviciach zalozky

K ochrannému oblegeniu patri okrem iného:

- ochrana ofi a tvéare pred UV-Ziarenim, tepelnym salanim a odletujucimi iskrami
vhodnym ochrannym &titom s predpisanym filtrom

- predpisané ochranné okuliare s postrannou ochranou, ktoré sa nosia pod
ochrannym §titom

- nosenie pevnej obuvi, ktora izoluje tieZ vo vihkom prostredi

- ochrana rik vhodnymi ochrannymi rukavicami (ktoré izoluju elektricky a chrania
pred horlcim salanim).

Pre znizenie hlukovej zataze a ako ochranu pred poSkodenim sluchu noste slu-
chové chranice.

V' priebehu prace so zvaracim pristrojom nevpustajte do blizkosti zvaracieho pro-
cesu ostatné osoby a predovSetkym deti. Pokial sa predsa len nachadzaju v bliz-
kosti iné osoby, je nutné:

- poucit ich o vSetkych nebezpecenstvach (nebezpeéenstvo osinenia oblikom,
zranenie odletujucimi iskrami, zdraviu Skodlivy zvaraci dym, hlukova zataz, moz-
nost ohrozenia sietovym a zvaracim pridom, atd')

- dat im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky

- postavit ochranné zasteny, prip. zavesy
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Nebezpecenstvo
vznikajuce
posobenim
Skodlivych par
a plynov

Nebezpecenstvo

ktoré predstavuju

odletujuce iskry

i

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje Skodlivé plyny a vypary.

Zvaraci dym obsahuje substancie, ktoré mozu za uréitych okolnosti ohrozit' fudské
zérodky, alebo spdsobit’ rakovinu.

Dbajte na to, aby sa Vasa hlava nenachddzala v oblasti zvaracieho dymu a vy-
parov.

Vznikajuci dym a vypary:
- nevdychujte
- pomocou vhodnych zariadeni odsavajte z pracovného okruhu

Zaistite dostatocny privod &erstvého vzduchu.

Pokial nestaci vetranie, pouzite ochrannu dychaciu masku s privodom vzduchu.
V pripade pochybnosti, ¢i staci vykon odsavacieho zariadenia, porovnajte name-
rané emisné hodnoty Skodlivin s povolenymi limitmi.

Na mieru Skodlivosti zvaracieho dymu maju vplyv okrem iného aj:

- kovy pouzité pre obrobok

- elektrody

- povrchové Upravy, povlaky

- (Cistiace, odmastiiovacie a im podobné prostriedky

Z tohto dévodu prihliadnite taktieZ na bezpe¢nostné protokoly hore uvedenych
komponentov a informacie ich vyrobcov.

V blizkosti elektrického oblika sa nesmu vyskytovat fahko zapalné vypary (napr.
pary rozpustadiel).

Odletujlce iskry mézu byt pri¢inou poZiaru a vybuchu.
Nikdy nezvérajte v blizkosti horfavych materidlov.

Horfavé materialy musia byt vzdialené od oblika najmenej 11 metrov, alebo mu-
sia byt prikryté odskusanym krytom.

Majte vzdy v pohotovosti vhodny, preskusany hasiaci pristroj.

Iskry a hortce Ciasto€ky kovu mdzu prenikndt do okolia aj malymi Strbinami
a otvormi. Urobte preto primerané opatrenie, aby nevzniklo nebezpecenstvo zra-
nenia alebo poziaru.

Nevykonavaijte zvaratské prace v priestoroch s nebezpeéenstvom poziaru alebo
vybuchu, dalej v uzavretych tankoch, sudoch, alebo na potrubnych rozvodoch, po-
kial tieto nie su pre takéto prace pripravené podfa prislusnych narodnych a med-
zinarodnych noriem.

Na zéasobnikoch, v ktorych sa skladovali/skladuju plyny, paliva, mineralne oleje
a pod., sa nesml vykonavat ziadne zvaraCské prace. Zvysky tychto latok pred-
stavuji nebezpecenstvo explozie.



Nebezpecenstvo
ktoré predstavuje
zvaraci prud

zo sietového
okruhu a zvaracieho
okruhu

4

Uraz elektrickym pridom méze byt smrtefny. V principe je Zivotu nebezpeény kaz-
dy dotyk s elektrickym napétim

Nedotykajte sa ¢asti pod napétim, ani vndtri, ani zvonku pristroja

Pri zvarani MIG/MAG su pod napatim dr6t, cievka, posuvové kladky a taktieZ vet-
ky kovové Casti, ktoré su v styku so zvaracim drétom.

Podavac drétu postavte vzdy na dostatoéne izolovany podklad, alebo pouzite izo-
lované upevnenie podavaca.

VhodnU ochranu vlastnu aj ostatnych os6b pred uzemrovacim potencialom (kost-
ra) zabezpecCte dostatocne izolovanou, suchou podlozkou, alebo krytim. Podlozka,
prip. kryt musi pokryvat cell oblast medzi telom a uzemriovacim potenciélom.

VSetky kable, hadice a dal$ie vedenie musia mat' naleziti pevnost, byt neposko-
dené, izolované a dostatoéne dimenzované. Uvolnené spoje, teplom alebo inym
spbsobom poskodené, ¢ poddimenzované kable, hadice a vedenie ihned vy-
merite.

Dbajte na to, aby kable, hadice a pod. nevytvarali slu¢ku okolo Vasho tela, alebo
jeho Casti.

Zaobchadzanie so zvaracou elektrodou (obalend aj wolframova elektrdda, zvaraci
drét, a i.):

- nikdy ju za Ucelom ochladenia neponarajte do vody

- nikdy sa jej pri zapnutom zvaracom zdroji nedotykajte

Medzi elektrédami dvoch zvaraciek mdze napr. vzniknut rozdiel potencialov rovny
dvojnasobku napétia naprazdno. Sucasny dotyk oboch elektréd méze, za ur€itych
okolnosti, byt Zivotu nebezpecny.

U sietového rozvodu a vlastného privodného kabla zvaracky nechavajte v pravi-
delnych intervaloch preskusat odbornikom-elektrotechnikom funkénost ochranného
vodica.

Pristroj prevadzkujte iba na rozvodnej sieti s ochrannym vodiCom, vybavene;
zasuvkou s ochrannym kontaktom.

Prevadzkovanie pristroja na sieti bez ochranného vodi¢a a jeho pripojenie na za-
suvku bez ochranného kontaktu sa povazuje za hrubl nedbanlivost. Za Skody
vzniknuté z tohoto dévodu vyrobca neprebera zodpovednost.

V' pripade potreby zaistite vhodnymi prostriedkami vyhovujice uzemnenie ob-
robku.

Pristroje, ktoré prave nepouzivate, vypinajte

Pri préci vo vacsej vySke pouzivajte zabezpeCovacie prostriedky.

Pred zahajenim prace na vlastnom pristroji ho vypnite a vytiahnite sietovd vidlicu.
Pristroj zabezpette zretelne Citatefnym a zrozumitefnym varovnym Stitkom proti za-
pojeniu do siete a opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni pristroja:

- vybite vSetky sUciastky, na ktorych sa hromadi elektricky naboj

- presvedCite sa, Ze vSetky Casti pristroja su v beznapatovom stave.

Ak musite pracovat na ¢astiach pod napétim, povolajte dalSiu osobu, ktora by véas
vypnula hlavny vypinac.
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Bludné zvaracie
prady

Opatrenie stvisiace
s elektromagnetickou
kompatibilitou

(2)

V pripade zanedbania dalej uvedenych pokynov mézu vznikat bludné zvaracie
prudy, ktoré mozu mat tieto nasledky:

- nebezpecenstvo poZziaru

- prehriatie suciastok, ktoré su v styku s obrobkom

- zni¢enie ochrannych vodi¢ov

- poSkodenie pristroja a dalSich elektrickych zariadeni

Dbajte na pevné pripojenie uzemnfovacej svorky k obrobku.

Svorku pripevnite ¢o najblizie k miestu, kde sa zvéra.

V pripade vodivych didzok umiestnite pristroj tak, aby bol od dlazky dostato¢ne od-
izolovany.

Pri pouzivani rozbociek, dvojhlavych uchyteni a pri podobnych opatreniach dbajte
na nasleduijtice pokyny:

TaktieZ elektrdda v nepouzivanom hordku / v nepouzivanych klieStoch je pod na-
patim. Dbajte preto na dostatoCne izolované uloZenie nepouzivanych horakov / kli-
esti.

Do zodpovednosti prevadzkovatefa patri starostlivost o to, aby nedochadzalo
k elektromagnetickému ruseniu elektrickych a elektronickych zariadeni.

V pripade, ze sa toto ruSenie vyskytne, je povinnostou prevadzkovatefa urobit
opatrenie, ktoré ruenie odstrani.

Zistite, €i vznikaju nejaké problémy a urobte v zmysle nérodnych a medzindrod-
nych ustanoveni preskiSanie a vyhodnotenie odolnosti proti ruSeniu u dalej uve-
denych zariadeni, pokial sa nachadzaju v okoli zvaracky:

- bezpecnostné zariadenie

sietové rozvody, signalové a datové vedenie

zariadenie vypoctovej a telekomunikacnej techniky

- meracie a kalibratné zariadenie

- zdravotné pomdcky os6b v okoli, napr. kardiostimulatory a nacvacie pristroje
- UZivatelia stimulatorov sa musia predtym, ako sa zanu pohybovat' v bezprostred-
nej blizkosti zvaracieho pristroja a zvaracieho procesu, poradit so svojim lekarom.

Elektromagnetické pole méZe spdsobit' také Skody na zdravi, ktoré nie st doposi-
al zname.

Opatrenia, ktorymi sa zabrani vzniku problémov s elektromagnetickou kompatibili-

tou:

a) Sietové napajanie

- Pokial sa aj v pripade predpisovo vyhotovenej sietovej pripojky vyskytne elekt-
romagnetické ruSenie, vykonajte dodatoCné opatrenie (napr. pouzitie vhodného
typu sietového filtra).

b) Zvaracie vedenie

- Pouzivajte pokial mozno ¢o najkratSie vedenie

- Ukladajte vedenie blizko vedla seba

- Ukladajte ho dalej od ostatnych vedeni

c) Vyrovnanie potencialu

d) Uzemnenie obrobku
- Ak je to ZiadUce, zriadte uzemnenie pomocou vhodnych kondenzatorov.

e) Tienenie, pokial sa ukaze jeho potreba

- Vlykonajte odtienenie ostatnych zariadeni v okoli.

- Vykonajte odtienenie zvaracej intalacie.



Miesta, kde hrozi Dbajte na to, aby sa do blizkosti pohybujlicich sa sicasti nedostali Vase ruky, via-
mimoriadne g sy, Casti odevu a naradie. Ide napr. o tieto sucasti:
nebezpecenstvo - ventilatory

- ozubené kolesa

- kladky

- hriadele

- cievky s drotom aj vlastné zvaracie droty

Nedotykajte sa ot&€ajucich sa ozubenych kolies kladkového posuvu (zvéracie
zdroje MIG/MAG).

Kryty a bocénice sa sml otvorit/odiat iba pocas vykonavania Udrzbarskych
a opravarenskych prac.
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V priebehu prevadzky:
- Zaistite, aby boli v3etky kryty zatvorené a vSetky bocnice riadne namontované.
- Udrziavajte vSetky kryty stale v zatvorenej polohe a bocnice na svojom mieste.

Vystup zvaracieho drétu z horaka predstavuje znané riziko Urazu (prepichnutie
ruky, zranenie tvare, oka, ....). Preto drzte horak stale odvrateny od tela (pristroje
MIG/MAG).

Nedotykajte sa obrobku v priebehu zvarania, ani po fiom — nebezpeéenstvo po-
palenia.

Z chladnucich obrobkov mdze odskakovat troska. Preto noste aj pri dalSom opra-
covani predpisané ochranné vybavenie a zabezpeCte dostatonu ochranu aj pre
dalSie osoby.

Pred zaciatkom prac na zvaracich hordkoch a ostatnych Gastiach vyzbroja s vy-
sokou prevadzkovou teplotou ich nechajte vychladn(t.

V priestoroch s nebezpegenstvom poZiaru a vybuchu platia zviastne predpisy —
dodrziavajte prislusné narodné aj medzinarodné ustanovenia.

Zvaracie zdroje urCené pre prace v priestoroch so zvySenym elektrickym ohroze-
nim (napr. kotly) musia byt oznagené znackou S (Safety). AvSak vlastny zvaraci
zdroj musi byt umiestneny mimo tento priestor.

w||eE AN

Vytekajlica chladiaca kvapalina mdze spdsobit oparenie. Pred odpojenim hadic
chladiaceho okruhu preto vypnite chladiaci modul.
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Pri preprave pristrojov Zeriavom pouzivajte iba zavesné prostriedky pontkané fir-
mou Fronius.

- Retaze, prip. land zaveste na vSetky zavesné body uréené pre tento Ucel.

- Retaze, prip. land musia zvierat' so zvislou rovinou pokial mozno maly uhol.

- Odmontuijte flaSu s plynom a podava¢ drotu (pristroje MIG/MAG).

Gy

Pri zaveseni podavaCa na zeriav v priebehu zvarania, pouZivajte vzdy vhodné
izolované pripevnenie podavaca (pristroje MIG/MAG).

Pokial je pristroj vybaveny nosnym popruhom sluzi tento vyhradne pre ruény tran-
sport. Pre premiestiiovanie zvaraCky pomocou Zeriavu, vysokozdvizného vozika,
alebo podobného zdvihacieho zariadenia nie je nosny popruh vhodny.



Nebezpecenstvo,
ktoré predstavuju
ffae s ochrannym
plynom

Umiestnenie
a preprava
pristroja

z hladiska
bezpecnosti

Flae s ochrannym plynom obsahuju stlaéeny plyn a pri poSkodeni mézu explo-
dovat. Pretoze tieto flaSe tvoria sucast zvaracieho zariadenia, musi sa s nimi za-
obchadzat velmi opatrne.

Chrénte tlakové flase pred vysokymi teplotami, mechanickymi Gdermi, troskou,
otvorenym plameriom, iskrami a elektrickym obldkom

Tlakové flaSe montujte vo zvislej polohe a pripevnite ich podfa navodu, aby sa ne-
mohli prevrhnut.

Udrziavajte tlakové flaSe dalej od zvaracich a ostatnych elektrickych vedeni.
Nikdy neveSajte zvaraci horak na tlakovu flasu.
Nikdy sa nedotykajte tlakovej flaSe zvaracou elektrodou.

Nebezpedenstvo vybuchu — nikdy nevykonavajte zvaracie prace na flasi, ktora je
pod tlakom.

Pouzivajte vzdy taky typ tlakovych flias, ktory je vhodny pre VaSu aplikaciu a su-
¢asne k tomu uréené prisluSenstvo (redukény ventil, hadice, fitingy, a i.). Pouzi-
vajte iba flae a prisluSenstvo, kioré nema zavady.

Pri otvarani ventilu na tlakovej flasi odvratte tvar od vyvodu plynu.

Pokial nezvarate, ventil na fladi zatvorte.

Na nepripojenej tlakovej fladi ponechajte kryt ventilu.

Dodrziavajte Udaje vyrobcu a prislusné narodné a medzinarodné predpisy pre tla-
kové flaSe a ich prislusenstvo.

Prevratenie pristroja méze znamenat' ohrozenie Zivotal Pristroj stavajte na rovny

a pevny podklad. Naklonenie do uhlu 10° je dovolené.

V priestoroch s nebezpecenstvom poZziaru a vybuchu platia osobitné predpisy - do-
drziavajte prislusné narodné a medzindrodné ustanovenia.

Prostrednictvom vnutropodnikovych smernic a kontrol zaistite, aby bolo okolie zvé-
racieho pracoviska stale Cisté a prehfadné.

Umiestnenie a prevadzka pristroja musi odpovedat’ stupriu krytia uvedenému na
jeho typovom Stitku

Pristroj umiestnite tak, aby okolo neho zostal vo vzdialenosti cca 0,5 m volny pri-
estor. Zaisti sa tym neruSeny prietok chladiaceho vzduchu.

Pri transporte pristroja dbajte na dodrziavanie platnych narodnych a miestnych

smernic a predpisov tykajucich sa zabrany Urazov. To plati najmé pre smernice,
ktoré zaistuju bezpecCnost v oblasti dopravy.
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Bezpecnostné
opatrenie

v normalnej
prevadzke

Udrzba pristroja

Pred kazdym transportom pristroja vypustite cely obsah chladiacej kvapaliny a de-
montujte nasledujice komponenty:

- podava¢ drotu

- cievku s drtom

- ffadu s ochrannym plynom

Predtym, nez uvediete pristroj pred jeho transportom opét do prevadzky, overte si
vizuélnou kontrolou, ¢i nedoslo k jeho poSkodeniu. Pokial zistite akékolvek poSko-
denie, dajte ho pred uvedenim pristroja do prevadzky odstranit Skolenym servis-
nym technikom firmy Fronius.

Pouzivajte pristroj iba vtedy, ked su vSetky bezpeénostné zariadenia celkom funk¢-
né. Pokial tieto zariadenia nie su pine funkéné, vystavuje sa nebezpegenstvu:

- Zivot a zdravie obsluhy a dalSich osdb

- pristroj a dalSie vecné hodnoty prevadzkovatefa

- efektivna praca s pristrojom.

Pred zapnutim pristroja dajte do poriadku bezpe€nostné zariadenia, ktord nie su
plne funkéné.

Ochranné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyraduijte z funkcie.
Pred zapnutim pristroja sa presvedCite, Ze nemdzete nikoho ohrozit.

- Najmenej raz za tyzden prezrite pristroj, ¢i nevykazuje vonkajsie viditelné po-
Skodenie a preskusajte funkénost bezpeénostnych zariadeni.

- Flasu s ochrannym plynom vzdy dobre pripevnite a pred prepravou Zetiavom ju
odmontuijte.

- Pre pouzitie v naSich pristrojoch je z dévodov fyzikalne-chemickych vlastnosti (e-
lektricka vodivost, mrazuvzdornost, znaSanlivost' s ostatnymi materialmi, horla-
vost' a pod.) vhodna iba chladiaca kvapalina Fronius.

- PouZivajte iba vhodnu chladiacu kvapalinu Fronius.

- Kvapalinu Fronius nemieSajte s inymi chladiacimi kvapalinami.

- Ak dojde pri pouziti iného chladiaceho prostriedku k akejkolvek Skode, vyrobca
v tomto pripade neprebera zaruku a vSetky ostatné zaru¢né naroky zanikaju.

- Chladiaca kvapalina je za ur€itych okolnosti vznetliva. Uchovévajte ju strikine
v uzavretych originalnych nddobach a v prostredi, kde nehrozi jej zapalenie.

- Chladiacu kvapalinu po skonceni jej Zivotnosti odborne zlikvidujte v sthlase
s narodnymi a medzinarodnymi predpismi. Bezpecnostny protokol dostanete vo
VaSom servisnom stredisku firmy Fronius.

- Pred kazdym zaciatkom zvaracich prac skontrolujte stav chladiacej kvapaliny.

U dielov pochadzajlcich od cudzich vyrobcov nie je mozné zarucit, ze su navrh-
nuté a vyrobené tak, aby vyhoveli bezpe¢nostnym a prevadzkovym narokom. Pou-
Zivajte iba origindlne nahradné a spotrebné diely (plati aj pre normované diely).

Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na pristroji Ziadne zmeny, vstavby ani pre-
stavby.

Suciastky, ktoré vykazuji akukolvek vadu, ihned vymerite.

11
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Pri objednavani dielov uvadzajte presné oznacenie, objednavacie Cislo (Sach-Nr.)
podfa zoznamu nahradnych dielov a takisto vyrobné €islo (Seriennummer) Vasho
pristroja.

Pravidelné revizie =3 Prevadzkovatel je povinny nechat urobit’ najmenej raz za 12 mesiacov reviziu pre-

gﬂ__[ vadzkovej bezpecnosti pristroja.

Rovnaky interval 12-tich mesiacov odporuca Fronius pre kalibraciu zvaracich zdrojov.

Revizia vykondvana oprdvnenym reviznym technikom je predpisana:
- po vykonanej zmene

- po vstavbe alebo prestavbe

- po oprave a Udrzbe

- najmenej kazdych 12 mesiacov.

Pri tychto bezpecnostnych skiskach reSpektujte odpovedajlice narodné a medzi-
narodné predpisy.

BlizSie informdcie o reviziach a kalibrcii dostanete vo VaSom servisnom stredisku
firmy Fronius, ktoré Vdm na VaSe zelanie da k dispozicii pozadované podklady,
normy a smernice.

Certifikacia CE )
Pristroje so znackou CE splfaju zakladné poZiadavky smernic pre nizkonapatov(
a elektromagneticki kompatibilitu.

Certifikacia CSA )
@, Pristroje oznac¢ené znackou CSA splfiaju poZiadavky podobnych noriem platnych
A us| V USA a Kanade.
Pravo Pravo pbvodcu na tento navod ma firma Fronius International GmbH.
pévodcu @
Text a vyobrazenie odpovedaju technickému stavu v dobe zadania do tlade. Zme-

ny vyhradené. Obsah tohto navodu nezaklada Ziadne naroky zo strany kupujlce-
ho. Za akékolvek navrhy tykajlce sa zlepSenia a za poukazanie na chyby v tom-
to navode budeme vdaéni.
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Uvod

Princip pristrojovej
série VarioStar

Koncepcia pristroja

Pracovné vyuzitie

Pristroje VarioStar su zvaracie zdroje MIG/MAG s optimalnymi zvaracimi vlastnostami. Predvo-
litefné pracovné rezimy, ako 2-takt, 4-takt, intervalovy 2-takt a 4-takt, a bodovanie s samoz-
rejmostou. Pristroje su postavené tak, Ze funguju spofahlivo aj v naro¢nych prevadzkovych pod-
mienkach. Kryt z ocelového plechu, chraneny praskovym lakovanim, kryté umiestnenie
ovladacich prvkov, rovnako ako aj centralna pripojka horaka, splfiaju najvyssie naroky. Ergo-
nomicky tvarované drzadlo a podvozok s dostatoéne dimenzovanymi kolesami umozriuju fahky
transport, ako vnutri podniku, tak aj pri pouZiti na stavenisku

Tato pristrojova séria sa vyznacuje kompaktnou konstrukciou, vstavanym posuvom drdtu a za-
riadenim pre uchytenie cievky.

Virio3dar J10p

obr. 1 Zvéracia pristrojova séria VarioStar 1500/ 2500/ 3100

Vyuzitie pristrojovej série VarioStar siaha od prace s plechom az k fahkym ocefovym a sta-
vebnym z&dmocnickym konstrukciam. Schopnost tychto zvaraciek pracovat' s plnymi aj trubic-
kovymi dr6tmi rdznych priemerov a rozneho zloZenia, pri pouZiti roznych, bezne predavanych
ochrannych plynov, rozsiruje oblast’ ich vyuZitia vo vyrobe aj v opravarenstve.
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Ovladaci prvky a pripojky

na prednej stene veho rezimu ma tento regulator rozne funk-

cie:

- Intervalovy 2-takt, intervalovy 4-takt ... pre
nastavenie intervalu zvaracej doby t1 (od-
poricany pracovny rozsah: 0,1 - 1,5 sek)

- Bodovanie ... pre nastavenie doby bodo-
vania, resp. doby horenia oblika pri bodo-
vom zvarani MIG/MAG, (rozsah nastave-
nia: 0,1 - 5,0 sek)

Uvod Varovanie! Chybna obsluha moze spdsobit zavazné osobné aj materidine Skody. Popisa-
né funkcie pouzite iba potom, Co si precitate cely navod a porozumiete jeho obsahu. >
4
w
A o L =z
Ovladacie prvky (1) Regulator intervalu zvéaracej doby t1, w
a pripojky resp. bodovacej doby — Podla prevadzko- >
O
-
(7p)

(2) Stupriovy prepinaé — Rozdeluje rozsah
napdtia naprazdno a zvéracieho napétia,
resp. vykonu zvaracieho zdroja do 6-tich az
15-tich stupriov.

- VST 1500 stupne 1 az 6
- VST 2500 stupne 1 az 10
- VST 3100 stupne 1 az 15

obr. 2 Predné stena VarioStar 3100

(3) Signalizacia poruchy - Rozsvieti sa pri tepelnom pretaZeni pristroja a blika v pripade poruchy.

(4) Sietovy spinaé — SI0zi k zapinaniu a vypinaniu zvéracieho zdroja. Mé vstavand svetelnd signalizaciu prevadzkovej
pohotovosti (rozsvieti sa pri zapnuti).

5) Zdierky zvaracieho pradu 1 /2 /3 - st uréené k pripojeniu uzemnovacieho kabla. Prepojovanim do réznych zdi-
erok mozno ovplyvnit narastanie pridu v okamihu prechodu kvapky a optimalizovat’ tak vysledok zvaracej operacie.
Pripojovacie varianty s uvedené v nastavovacich tabufkach na vnitornej strane lavej bocnice.

(6) Ovladacia zasuvka horaka — slizi k pripojeniu ovladacieho konektora horéka.
(7) Regulator rychlosti drétu — slizi k nastaveniu posuvovej rychlosti drotu.
- Stupnica v m/min: Tato stupnica je urena pre plynulé nastavenie rychlosti drotu.
- Biela stupnica: Samostatné stupnice pre CO: a zmesovy plyn a pre rbzne priemery drotu. Stupnice su vybavené
znackami pre prisluSnu polohu prepinaca a slizia ako nastavovacia pomécka (tzv. Monomatika).

- Pre zvaracie drbty odliSnych priemerov pouZite k nastaveniu rychlosti dr6tu stupnicu m/min v spojeni s prislus-
nou nastavovacou tabufkou na vnitornej strane favej bocnice.
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Ovladaci prvky

a pripojky na pred-
nej stene
(pokracovanie)

Ovladaci prvky
vnuatri pristroja

(8) Centralna pripojka horaka — je uréena pre pripojenie zvaracieho horaka.

9) Prepina¢ prevadzkového rezimu - slizZi k volbe nasledujdcich rezimov:

- ETH 2-takt

EXYHE 4-takt

EEXM intervalovy 2-takt

EEXE intervalovy 4-takt
- IEXE bodové zvaranie
- zavedenie drotu

Obr. 3 Nastavovaciie prvky u vnitri pristroja

(10) Regulator doby dofuku plynu - slizi
k nastaveniu doby dofuku plynu.
Rozsah nastavenia: 0,05 - 4,0 sek
Nastaveni vyrobcu: cca 10%
(11) Regulator pfiblizovacej rychlosti -
u tejto pristrojovej série nie je vyuzity
a musi preto byt nastaveny vzdy na "min."

(12) Regulator pre minimalne otacky moto-
ra — je uréeny pre nastavenie minimanych
otaéok motora posuvu drétu.

(13) Regulator pre maximalne otacky moto-
ra — je ureny pre nastavenie maximal-
nych otd¢ok motora posuvu drétu.

(14) Korekcia doby odhorenia — pri sprdvnom nastaveni zabranuje privareniu drétu k tavnej

lazni alebo ku kontaktnej trubici.
Rozsah nastavenia: 0,01 — 0,1 sek
Nastaveni vyrobcu: cca 10%

(15) Regulator pre dobu intervalu/pauzy t2 — Tento nastavovaci prvok je aktivny pri nastave-

ni prepinaCa prevadzkového rezimu
Rozsah nastavenia: 0,03 — 0,5 sek
Nastaveni vyrobcu: cca 50%
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Pred uvedenim do prevadzky

Uvod Varovanie! Chybna obsluha moze sposobit’ zdvazné osobné a materidlne Skody.

- Pred prvym uvedenim do prevadzky si precitajte kapitolu "Bezpecnostné predpisy".
- Zvaraci zdroj nikdy nepouzivajte k rozmrazovaniu potrubia

- Taktiez ho nepouzivajte k rozmrazovaniu spalovacich motorov

Predpisoveé Pristroj je uréeny vyhradne pre zvaranie pracovnym postupom MIG/MAG.
pouzitie Akékolvek iné a tento ramec presahuijlce pouZitie sa nepovaZuje za predpisové. Za $ko-
dy vzniknuté z tohto titulu vyrobca neruci.

K predpisovo spravnemu pouzivaniu pristroja patri taktiez:
- dodrziavanie pokynov obsiahnutych v tomto navode
- vykonavanie pravidelnych revizii a ddrzbarskych dkonov.
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Pokyny Zvéraci zdroj je vybaveny krytim IP 21, ¢o znadi:
pre umiestenie - ochranu proti vniknutiu pevnych telies o priemere va¢Som, ako 12 mm
- ochranu proti zvislo kvapkajlcej vode.

Zvaraci zdroj moze byt, v sthlase s krytim IP 21, postaveny a prevadzkovany vo von-
kajSom prostredi. Vstavané elektrické sicasti je vSak nutné chranit pred bezprostredny-
mi U¢inkami vody.

n Varovanie! Prevrhnutie zvaracieho zariadenia méze byt Zivotu nebezpecné. Zvaracku
stavajte na rovny a pevny podklad.

Vzduchovy kandl predstavuje vyznamné bezpeCnostné opatrenie. Pri volbe miesta pre
zvaracku dbajte na to, aby chladiaci vzduch mohol neru$ene vstupovat' prednymi Strbi-
nami a vystupovat zadnymi. Elektricky vodivy prachovy spad (napr. pri briseni) nesmie
byt nasavany priamo do pristroja.

Pfipojenie t Poznamka! Nedostatone dimenzovana elektrointalacia méze spdsobit zavazné vec-
na siet’ né Skody. Napajaci privod a jeho istenie je preto nutné dimenzovat v sthlase s technic-
kymi Udajmi.

Zvaraci pristroj VST 1500 je mozné prevadzko-
207 V-~ 230 V- 253V~ | vat na sietovom napati 1x230 V~.

[ |

1 0% I 0% Pristroje typu VST 2500 a 3100 je mozné pre-
vadzkovat na sietovom napati 3x230 V~ alebo
360 V- 400V~ sov- | 3x400 V~. Pristroje st z vyrobného zavodu na-
| I stavené na 400 V. V dosledku toleran¢ného

! -10% +10% rozsahu +/-10% mozu pracovat tiez na napati
380V, prip. 415 V.

obr. 4 Tolerancné rozsahy sietového napétia Délezité! Na objedndvku mozno dodat tiez pri-
stroj na zvlaStne napatie. Sietové napétie je
uvedené na vykonovom Stitku.
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Uvedenie do prevadzky

Uvod

Kontrola
sietového
napatia

Montaz
a pripojenie
flase s plynom

Varovanie! Pokial je zvéraci zdroj pocas inStalacie pripojeny na siet, existuje nebez-
pecenstvo vzniku zavaznych osobnych a vecnych §kod. Akékolvek pripravné kroky vy-
konavajte iba v pripade, Ze:

- ste si precitali celu kapitolu "Bezpecnostné predpisy" a porozumeli ste vSetkému

- prepnuli sietovy vypina¢ do polohy "0"

- odpojili napajaci kabel od siete.

Pred montazou sietovej vidlice skontrolujte, &i je zvaraci aj pomocny transformator prepojeny na
spravne sietové napétie:

1. Demontuijte pravi boénicu pristroja

2. Porovnajte zapojenie svorkovnice s natlaCe-
nou schémou zvaracieho transformatora a
pripadne prehodte prepojky (zapojenie do
trojuholnika pre 230 V a do hviezdy pre
400 V).

3. Porovnajte zapojenie svorkovnice s natlage-
nou schémou pomocného transformatora.
Pripojenie oznaceného kabla musi odpove-
dat sietovému napétiu.

4. Pravd boénicu opat’ namontuite.

obr. 6 Svorkovnica pomocného transformatora

Poznamka! Nedostatoéne dimenzovana elektroindtalacia moze spdsobit zavazné vecné
‘ Skody. Napdjaci privod a jeho istenie musi odpovedat’ sietovému napatiu a prikonu zva-
racky (vid technické udaje).

. Plynovu ffaSu postavte do konzoly na podvozku.
. Pripevnite ju pomocou bezpecnostnej retaze.
Z flaSe odmontujte ochranny kryt.
. Ventil na flasi oto¢te kratko dofava, aby sa vyfukali usadené negistoty.
. Prekontrolujte tesnenie na redukénom ventile.
. Naskrutkujte redukény ventil na flaSu a pevne ho dotiahnite.
. Na ventil napojte plynovd hadicu zvaracieho zariadenia.

NOoO O~ wWwhD =
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Montaz
zvaracieho
horaka

Nasadenie
cievky
s drotom

—_

> w

—_

O OWONOOTA~WND —

. Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".
Zasunte ndlezito vystrojeny horak zavadzacou trubicou do centralnej pripojky horéka na zva-

racom zdroji.
Prevle¢nd maticu, ktorou sa hordk fixuje, utiahnite rukou.
Do riadiacej zasuvky hordka zasurte ovlddaci konektor a zaistite ho.

Pozor! Nebezpecenstvo poranenia v dosledku pruznosti navinutého zvaracieho drétu.
Pri zavadzani drotu drzte pevne jeho koniec, aby nedoslo nasledkom jeho vymrstenia
ku zraneniu.

. Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

. Otvorte favu boCnicu.

. Odskrutkujte zaistovaci prvok undSaca cievky.

. Unasa¢ snimte.

. Na una$a¢ nasadte v spravnej polohe cievku.

. Dbajte na to, aby do prislusného otvoru na telese cievky zapadol aretaény kolik.
. Unasa¢ nasurite spat.

. Naskrutkujte zaistovaci prvok na unasaci cievky.

. Pomocou napinacej skrutky nastavte brzdiaci ucinok.

. Lavu bocnicu vratte naspat.

Dolezité! Brzdu nastavte tak, aby cievka nemala na konci zvaru dobeh. AvSak kvoli moznému
pretaZzeniu motora napinaciu skrutku neutahujte nadmerne.

Pozor! Nebezpecenstvo v pripade spadnutia cievky. Dbajte na to, aby cievka na una-
Saci sedela pevne.
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Zavedenie drotove] Pozor! Vyslvajlci sa drot moze sposobit zranenie, preto drzte horak vzdy odvrateny

elektrody od tela a tvare.
1. Sietovy spinaC prepnite do polohy "0".
(16) (17)  (18) (19) 2. Otvorte favd bocnicu zdroja.
3. Napinacie zariadenie (17) preklopte do-
predu.
4.  Pritlacnt paku (19) vyklopte nahor.
5. Zavadzacou trubicou (16) zasurite do za-
vadzacej trysky horaka (20) zvaraci drét
v dizke asi 5 cm.
6.  Pritlacnl paku (19) sklopte dolu.
7.  Napinacie zariadenie (17) preklopte do
zvislej polohy.
8. Pomocou napinacej matice(18) nastavte
pritlak.
obr. 7 2-kladkovy posuv
Ddlezité! Pritlak nastavte tak, aby nedoSlo k deformécii drétu a bol pritom zaruCeny jeho spo-
fahlivy posuv.
9. Hadicu horaka natiahnite pokial mozno do priameho smeru.
10. Z horaka stiahnite plynovi hubicu.
11. Odskrutkujte kontaktnu trubicu.
12. Zasunte sietovy vidlicu.
13. Sietovy spinac prepnite do polohy "I".
14. Nastavte rychlost’ posuvu dr6tu na hodnotu 5-10 m/min.
15. Nastavte prevadzkovy rezim pre zavedenie drotu.
16. Zvaraci dr6t sa zasunie bez prudu a plynu do hadice horaka.
17. Pre ukonCenie zavadzacej operacie, prip. pre jej opakovanie, stisnite kratko tlaéitko horaka.
Dolezité! Po uvolneni tladitka horaka nema mat cievka s drétom dobeh. V pripade potreby sko-
rigujte nastavenie brzdy.
18. Pre ukoncenie zavadzacej operacie nastavte pozadovany pracovny rezim.
19. Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".
20. Naskrutkujte kontaktnu trubicu.
21. Nasadte plynovu hubicu.
22. Lavl bocnicu zvaracky vratte spat.
Nastavenie Sietovy spinaC prepnite do polohy "0".

Otvorte favli boénicu pristroja

Napinacie zariadenie (17) preklopte vpred

Pritlacnl paku (19) vyklopte nahor

Zasunte sietovu vidlicu

Sietovy spinac prepnite do polohy "I".

Nastavte prevadzkovy rezim 2-takt

Stisnite a pridrzte tlacitko horaka

Nastavovacou skrutkou na spodnej strane redukéného ventilu otacajte tak diho, az bude
daj na manometre odpovedat’ pozadovanému prietoku
10. Uvolnite tlacitko horaka

11. Sietovy spina¢ prepnite do polohy "0".

12. Vytiahnite sietovu vidlicu.

13. Pritlaénl paku (19) preklopte dolu

14. Napinacie zariadenie (17) preklopte do zvislej polohy
15. Pravl boénicu vratte spat

prietoku plynu

©oOoNDOoTA WD~
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Vymena
posuvovych
kladiek

Korekcia
zavedenia
drotu

Pro zabezpeCenie optimalného posuvu drétu je nutné prispdsobit posuvové kladky priemeru

a materialu drétu pouzitého k zvaraniu.

(17) (18)  (19) (21) (22)

obr. 8 2-kladkovy posuv

Sietovy spina prepnite do polohy "0".
Otvorte favi boénicu zdroja.

Napinacie zariadenie (17) preklopte
dopredu.

Pritlaénl paku (19) vyklopte nahor.
Vytiahnite zasuvnu hriadelku (21).

Snimte pritlacnu kladku (22).

. Vlozte novu kladku.

Pozn.: Kladky vlozte v takej polohe,
aby bolo Citatené oznacenie prieme-
ru drétu.

L=

4,
5.
6.
7

8. Zasunte hriadefku (21) spat’ na jej miesto. Musi pritom zaklapnut poistka proti pretacaniu.

9. Odskrutkujte inbusovy skrutku (24)
10. Stiahnite pohanaciu kladku (23)
11. Nasurte novu kladku

12. Inbusovu skrutku (24) opat naskrutkujte a pevne dotiahnite

13. Pritlaén( paku (19) sklopte dolu

14. Napinacie zariadenie (17) preklopte do zvislej polohy.
15. Pomocou napinacej matice (18) nastavte pritlak.

16. Lavu boénicu zvaracky vratte spat.

Pre zabezpecenie optimalneho posuvu je nutné, aby sa drétova elektréda zasuvala do horaka

Distanéné podlozky (10 x 0.1)

Obr. 9 Nepripustna odchylka.

bez oteru. Nabeh drétu do horéka je uz z vy-
roby nastaveny do optimalnej polohy. Pokial
déjde k vymene niektorych komponenov, ako
su posuvové kladky, motor a pod., bude pri-
padne nutna menSia korekcia nabehu. Tito je
mozné upravit odnatim alebo nasunutim dis-
tanénych podloziek medzi pohanacou kladkou
a Segerovou poistkou.

Pozn.: Vyskovu korekciu (0s y) mbze vykondvat iba servisna sluzba Fronius.
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Pracovné rezimy

2-takt

4-takt

intervalovy
2-/Atakt

1@ (3)4)
1,
T I Ll
> - 8@ Qo S ®© 3
£ 8% = §5E !
= 3c < o =
g Q‘o‘g g Nog-
g 2 oN N 85 =2
B 2 S x = 03
T 9o S 5 O
O B ¥ 2 ©
5§73 gg
ENN © o
o " [ZN=]
[=]

obr. 10 Funkcny priebeh vo 2-takinom reZime

(@) (3)4)

Start cyklu
Zvéranie

Doba predfuku plynu -
Koniec zvaru

Zapédlenie oblika
zaCiatok zvarania
s dobou odhorenia

Doba dofuku plynu —

v_

obr. 11 Funkcny priebeh v 4-taktnom rezime
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obr. 12 Funkcny priebeh v intervalovom

2-/4-taktnom rezime

2-taktny rezim sa asto pouziva pre stehovanie,
kratke zvary a taktiez v automatizovanej pre-
vadzke.

(1) Stisnutie a pridrzanie tlagitka horaka
(2) Uvomenie tlagitka

4-taktny rezim je vhodny najméd pre dihSie
zvary.

(1) (2) Stisnutie a uvolnenie tlacitka horaka
(3) (4) Opakované stisnutie a uvolnenie tladitka

Tento pracovny rezim sa pouziva pre pracu
s tenkymi plechmi a k premosteniu medzier.

Vzhfadom na to, Ze prisun zvaracieho drotu ne-
prebieha plynulo, mdze sa tavna lazen v Case
pauzy ochladit. Tym sa da do zna¢nej miery za-
branit’ miestnemu prehriatiu, ktoré ma za nasle-
dok prepélenie zakladného materialu.

Casové intervaly je mozné menit pomocou regulaénych prvkov - interval zvarania t1 (18) a in-

terval pauzy 12 (19).

Intervalovy 2-takt

(1) Stisnutie a pridrzanie tlacitka horaka

(2) Uvolnenie tlacitka
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Intervalovy 4-takt:
(1) (2) Stisnutie a uvolnenie tlacitka horaka
(3) (4) Opakované stisnutie a uvolnenie tlaCitka



Bodové
zZvaranie

Zavedenie
droétu

Zkuska
plynu

Bodovanie sa pouziva pre jednostranne pri-
(1) stupné zvarové spoje na preplatovanych ple-
chovych dieloch.

Dobu bodovania mozno nastavovat regulac-
nym prvkom (18)

- Vv

I
2299 o € oS3 - T ,
S 22§ §¢ §82 (1) Stisnutie a uvolnenie tlacitka horaka
532%% % §£3 o
£§2 o £ 222 V dosledku ¢asového ohrani¢enia sa bodova-
%‘§ £ e 2 §§ cia operacia po uplynuti nastaveného ¢asu au-
SN'g @ > 2% tomaticky ukongi.
SN @

S

obr. 13 Funkcny priebeh v bodovacom rezime

Pri tejto operacii sa zastva zvaraci dr6t bez prddu a plynu nastavenou rychlostou do hadice ho-
raka.

PreruSenie operacie zavedenia drotu;
- krétke stisnutie tlacitka horaka
- nastavenie prepinaCa prevadzkového rezimu do inej polohy

Dalezité! Pokial je prepina¢ prevadzkového reZzimu nastaveny na zavedenie dr6tu dihSie, ako
2 minuty, zvaracka sa automaticky vypne.

V tomto prevadzkovom reZime mozno na redukénom ventile nastavit potrebny prietok plynu. Po-
suv drotu nebeZi a na dréte nie je napétie.

Délezité! Akonahle urobite nastavenie prietoku plynu, prepnite prevadzkovy prepina¢ do inej po-
lohy. Pokial je tento prepina¢ nastaveny v polohe pre skusku plynu dihSie, ako 1 mindtu, prietok
plynu sa prerusi.

Zvaranie MIG/MAG

Uvod

Varovanie! Chybna obsluha m6ze sposobit’ zdvazné osobné a materialne Skody. Pred
prvym uvedenim do prevadzky si precitajte nasledujuce kapitoly:

- Bezpecnostné predpisy

- Pred uvedenim do prevadzky

- Uvedenie do prevadzky

Varovanie! Uraz elektrickym pridom méze mat smrtelné nasledky. Okrem toho je tu
esSte nebezpecenstvo zranenia vysUvajdcim sa drotom. Po stisnuti tlaitka horaka sa na
zvaracom dréte objavi napétie. Dbajte preto na to, aby sa v tejto dobe drét nedotykal
ani osob, ani ziadnych elektricky vodivych, alebo uzemnenych Casti, ako je napr. kryt
pristroja a pod. Sui¢asne sa stisnutim tlaCitka spusti posuv drétu. Preto drzte horak od-
vrateny od tvare aj od tela.
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Zvaranie

MIG/MAG Zasunte uzemnovaci kdbel do prudovej zdierky a zaistite ho.

Druhy koniec tohto kabla spojte s obrobkom.
Zasunte horak do centralnej pripojky.

Zasunte sietovu vidlicu.

Sietovy spina¢ prepnite do polohy "I".
Nastavte zvaracie napatie a rychlost drétu.
Prepnite na poZadovany pracovny rezim.
Otvorte ventil na plynovej flasi.

Nastavte prietok ochranného plynu

Stisnite tlacitko horaka a mézete zacat zvérat.

SCOXOND TR N~

—_

Nastavenie Jednym zo z&kladnych predpokladov pre docielenie optimalnych vysledkov zvéracej operécie pri
pracovného pouziti postupu MIG/MAG je urCenie spravneho pracovného bodu. To sa v principe docieli vzajom-
bodu nym zladenim hodnoty zvaracieho napatia (stupfiovy prepina¢) a rychlosti drétu (regulator posuvu).

Pre ulahenie tejto Cinnosti sU na pravej bocnici zvaracky vytladené nastavovacie tabulky. Tieto
tabulky obsahuju nastavovacie udaje vztiahnuté na nelegované drbtové elektrddy réznych prie-
merov, zvarané pod réznymi ochrannymi plynmi (COz, zmesovy plyn).

f Pozn.: V dosledku vyrobnych tolerancii a takisto tolerancii v zloZeni zvaracich drétov
mozu byt obCas potrebné korekcie zvaracieho napétia alebo rychlosti drétu. To plati aj
pre pripad pouzitia inych zmesovych plynov.

Bodove zvaranie

Uvod Varovanie! Chybn4 obsluha moze sposobit zdvazné osobné a materidlne Skody. Pred
A prvym uvedenim do prevadzky si precitajte nasledujice kapitoly:
- Bezpecnostné predpisy
- Pred uvedenim do prevadzky
- Uvedenie do prevadzky

Bodové zvaranie e Pozn.: Pre bodovanie musi byt zvaraci horék vybaveny bodovacim néstavcom.

Nastavte zvaracie parametre.

Zvolte si na prislusnom regulatore dobu bodovania.

Prepina¢ prevadzkového rezimu prepnite do polohy bodovania.

Nasadte na plech spravne vystrojeny horédk (vybaveny bodovacim nastavcom).
Stisnite a ihned uvolhite tlaCitko horaka.

Spusti sa a prebieha bodovaci proces.

BN

Dolezité! Opakovanym kratkym stisnutim tlaéitka sa bodovanie prerusi.

VSetky nastavenia zvaracky su spravne zvolené v tom pripade, ked je horna strana bodovych
zvarov lahko vyklenutd a na spodnej strane bodovo zvareného dielu je zretelny zavar. Dbajte ti-
ez na to, aby spojované materidly k sebe dobre priliehali a aby boli zbavené negistét, ako je lak
a hrdza.
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Zavady a ich odstranenie

Uvod Varovanie! Uraz elektrickym pradom méze byt smrtelny. Pred otvorenim zvéracieho
zdroja pristroj vypnite, odpojte od siete a vybavte ho dobre ¢itatelnym a jednoznaéne
zrozumitefnym varovnym Stitkom proti opatovnému zapnutiu. Pripadne tiez vybite kon-
denzatory.

Skrutky, ktoré pripeviiuju kryty tvoria sucasne prepojenie krytu s ochrannym vodicom.
Bez spolahlivého pripojenia na ochranny vodi¢ nemozno v ziadnom pripade nahradzo-
vat' tieto skrutky inym typom.

Zavady a ich Pristroj nereaguje na stisnutie tlacitka horaka

odstranenie Sietovy spina€ je zapnuty, displeje nesvietia

PriCina: PreruSeny privod sietového napétia, nie je zasunuta sietovd vidlica
Odstranenie:  Kontrola sietového napajania, prip. zasunutie vidlice

Pristroj nereaguje na stisnutie tla¢itka horaka
Sietovy spina¢ je zapnuty, svieti signalizacia poruchy

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pric¢ina:
Odstranenie:

Zvaracka je prehriata/pretazena
Nechajte pristroj vychladnif

Pretazenie posuvového motora
Kontrola bowdenu, kontakinej trubice a nastavenie brzdy drétu

Pristroj nereaguje na stisnutie tlacitka horaka
Sietovy spina€ je zapnuty, svieti signalizacia prevadzkovej pohotovosti

Pric¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pricina:
Odstranenie:

Nie je zasunuty ovladaci konektor horaka
Zasunutie konektora do prisludnej zasuvky

Vadny ovladaci kabel, prip. prepinaé na horaku
Vymena kabla, prip. prepinac¢a

PreruSena poistka pomocného transformatora
Vymena poistky — dodrzte predpisanu hodnotu

Nepokojny obluk, velky rozstrek, pory vo zvare

Pric¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pricina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Chyba plyn
Kontrola redukéného ventilu, plynovej hadice, magnetického ventilu, plynovej pri-
pojky horaka a i.

Prili§ velka alebo prebrisena kontaktna trubica
Vymena kontaktnej trubice

Nie je nastaveny optimalny pracovny bod
Nastavte spravny pomer medzi zvaracim napatim a rychlostou posuvu drétu

Nevyhovuijlce spojenie s kostrou
Zariadte nalezité prepojenie medzi uzemnovacou zdierkou na zvaracke a ob-
robkom, pripadne pouzite novy kabel.

Vypadok jednej fazy
Kontrola sietového istenia, zasuvky a vidlice a premeranie napétia na hlavnom
stykaci zvaracky, v pripade potreby styka¢ vymerite.

25

>
x
w
y 4
w
>
o
|
(72}




Zavady a ich
odstranenie
(pokraCovanie)

Nepravidelna rychlost’ posuvu drétu, medzi kladkami a zavadzacou tryskou drétu tvori
drot slucku

PriCina: Prepina¢ prevadzkového rezimu je nastaveny na intervalovy 2-, prip.4-takt.
Odstranenie:  Zvolte odpovedajlci rezim

Pricina: Prili§ utiahnuta brzda dr6tu
Odstranenie:  Uvolnite skrutku brzdy

PriCina: Prili§ maly priemer otvoru v kontaktnej trubici
Odstranenie:  Pouzite spravnu vefkost kontaktnej trubice.

Pricina: Vadny bowden v horaku )

Odstranenie:  Prekontrolujte u bowdenu pripadné nalomenie, vnatorny priemer, dizku, zneci-
stenie a pod.

PriCina: Nevhodny typ kladiek pre pouzity typ drétu

Odstranenie:  Prisposobte vybavenie kladkami pouzitému typu drétu

Pricina: Nespravny pritlak posuvovych kladiek
Odstranenie: ~ Optimalizacia pritlaku

Pricina: Nie je v poriadku kvalita drotu
Odstranenie: ~ Vymena drétu

Pricina: Nie je optimalne nastaveny nabeh drétu do horaka
Odstranenie:  Nastavenie ndbehu

PriCina: Chybne vystrojeny horak
Odstranenie:  Prestrojenie horaka

Nedocieli sa pozadovana rychlost’ drétu

PriCina: Nie je vstavana vybava pre priblizovaciu rychlost a prisludny regulator nie je na-
staveny na hodnotu 100%
Odstranenie:  Nastavte regulator priblizovacej rychlosti na 100%

Neda sa regulovat’ rychlost’ drotu
Nebezi posuvovy motor

PriCina: Vadny nastavovaci regulaény prvok rychlosti drétu
Odstranenie: ~ Vymena printu MR25A

Pricina: Vadny regulaény obvod rychlosti drotu
Odstranenie: ~ Vymena printu MR25A

PriCina: Vadny posuvovy motor
Odstranenie: ~ Vymena motora

Elektroda sa privari k tavnej lazni alebo ku kontaktnej trubici

Pri¢ina: Nevhodne nastavena doba odhorenia
Odstréanenie:  Skorigujte dobu odhorenia

Vysoka teplota telesa horaka a hadicového vedenia

Pricina: Slabo dimenzovany horak
Odstranenie:  NeprekraCujte povolenu dobu zataZenia a pripustny vykon horaka

Pri¢ina V pripade vodou chladenych zariadeni: prili§ maly prietok
Odstranenie: ~ Kontrola stavu vody, jej prietoku a znecistenia
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Zavady a ich
odstranenie
(pokracovanie)

Oblik sa po stisnuti tlacitka nezapali
Hlavny spinaC je zapnuty, svieti signalizicia prevadzkovej pohotovosti, bezi posuvovy motor

Pri¢ina: PrepinaC prevadzkového rezimu je nastaveny na zavedenie drétu
Odstranenie: ~ Volba iného rezimu

PriCina: Vypadok jednej fazy
Odstranenie: ~ Vymena poistky, kontrola sietovej zasuvky, vidlice a privodného kabla

Pricina: PreruSené alebo nedostatoéné spojenie s kostrou
Odstranenie: ~ Kontrola uzemnovacieho kébla a svorky

Priina: PreruSenie pridového kabla v horaku
Odstranenie:  Vymena hadice

Pricina: Je vadny styka¢ alebo stupriovy prepina¢
Odstranenie: ~ Vymena stykaca, prip. prepinaca

Vysoka teplota telesa horaka a hadicového vedenia

Pricina: Slabo dimenzovany horak alebo bolo prekroené povolené zatazenie
Odstranenie:  Dodrziavajte povolené zatazenie a prudovu zatazitelnost horaka, prip. pouzite
vykonnejsi typ horaka

Nefunguje prepina¢ prevadzkového rezimu

Pricina: Vadna regulacia alebo prepina¢
Odstranenie:  Vymena printu MR26

Pri stisnuti tlacitka horaka vypadne poistka, prip. isti¢
Hlavny spinaC je zapnuty, svieti signalizacia prevadzkovej pohotovosti, bezi posuvovy motor

Pricina: Nevhodny, prip. nedostatoéne dimenzovany typ poistky, alebo istica
Odstranenie:  Pouzitie poistiek, ktoré odpovedaju technickym ddajom, prip. isti¢a s charakte-
ristikou "U".

Neuspokojivé pracovné vysledky pri intervalovom zvarani

Pricina: Chybné nastavenie intervalu zvaracej doby t1 a /alebo zvaracej pauzy t2
Odstranenie:  Zmena Casov t1 a t2 prisluSnymi regulatnymi prvkami

Nepravidelna kvalita jednotlivych bodovych zvarov pri bodovani

Pricina: Plechy nepriliehaju v niektorych miestach tesne k sebe
Odstranenie:  Dokladné pritladenie plechov

Pricina: Silné znedistenie povrchu obrobku
Odstranenie: ~ Dokladné o€istenie spojovanych plechov

Slaby zavar pri bodovani

Pri¢ina: Prilis kratka bodovacia doba
Odstranenie:  Predlzenie bodovacej doby prislusnym regulatorom

Pricina: Nizky bodovaci vykon
Odstranenie:  Nastavenie stupiového prepinaca na vyssi stupen (prip. pouzitie CO: vo funkcii
ochranného plynu)

Pri¢ina: Nizka rychlost' drétu
Odstranenie  ZvySenie posuvovej rychlosti

27

>
x
w
y 4
w
>
o
|
(72}




Osetrovanie a udrzba

Pred otvorenim

zdroja Varovanie! Uraz elektrickym pridom moZze byt smrtelny. Pred otvorenim zvéracieho

zdroja pristroj vypnite, odpojte od siete a vybavte ho dobre Citatefnym a jednoznacne
zrozumitefnym varovnym Stitkom proti opatovnému zapnutiu. Pripadne tieZ vybite kon-
denzatory.

Skrutky, ktoré pripeviuju kryty tvoria si¢asne prepojenie krytu s ochrannym vodic¢om.
Bez spolahlivého pripojenia na ochranny vodi¢ nemozno v Ziadnom pripade nahradzat
tieto skrutky inym typom.

Pre udrzanie zvaracky v prevadzkyschopnom stave ¢o najdihSie, je potrebné dodrziavat' dalej

uvedené odporucania:

-V stanovenych intervaloch vykonavat revizne prehliadky (vid' kapitolu "Bezpeénostné pred-
pisy")

-V zavislosti na mieste, na ktorom pristroj pracuje - ale najmenej dva razy do roka - snat bo¢-
nice pristroja a vyfukat usadené necistoty suchym, redukovanym stlacenym vzduchom. Elek-
tronické suciastky sa nesmu ofukovat' z prili§ malej vzdialenosti.

-V pripade silnejSieho prachového spadu vycistit' vzduchové chladiace kanaly.

Udrzba zdroja

Technické udaje

Uvod f Pozn.: Nedostatoéne dimenzovana elektroinstalacia méZze viest k vzniku zavaznych vec-
nych 8kdd. Ak je pristroj dodany vo vyhotoveni na zvlaStne napétie, platia technické
Udaje uvedené na vykonovom Stitku. Sietovy privod a jeho istenie je potom nutné di-
menzovat' tomu odpovedajucim spdsobom.

Pozn. prekl.: Ciselné Udaje v nasledujlicich tabufkéch prekopirovat’ bezo zmeny, iba namiesto vy-
razu "trage" sa piSe pismeno T a skratka "ED" sa vypuUsta — vid dalej. Legendu v favom stipci

uvadzam:
Zvaraci zdroj VST1500 VST2500 VST3100
1500/2500/3100 Sietové napétie 1x230 V 3x230/400 V 3x230/400 V
Tolerancia siet. napatia +-10% +- 10% +/- 10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Sietové istenie 16A T 16A T 20AT
Trvaly primarny prid (zataZenie 100%) 9,6 A 5,3 A (400 V) 6,9 A (400 V)
Ucinik 0,89 (140 A) 0,95 (250 A) 0,95 (150 A)
UCinnost 74 % (70 A) 75 % (130A) 78 % (310 A)
Rozsah zvaracieho prudu 30-140 A 25-250 A 20-310 A
Zvaraci prad (zataz. 10 min/25°C)  22% 140A 35 % 250 A 35 % 310 A
60% 85 A 60 % 185 A 60 % 230 A
100% 65 A 100 % 140 A 100 % 180 A
18% 140 A 27% 250 A 30 % 310 A
60% 80 A 60 160 A 60 % 220 A
100% 55 A 100% 130 A 100% 160 A
Rozsah zvaracieho napatia 15,5-21,0 V 15,3-26,5 V 15,0-29,5 V
Napétie naprazdno 34V 38V 46V
Pocet prepinacich stupnov 6 10 15
Odbocky na timivke 1 (2 pfi CO2) 1 (2 pfi CO2) 2 (3 pfi CO»)
Krytie IP 21 IP 21 IP 21
Certifikacia CE CE CE
Bezpeénostné oznadenie S S S

Rozmery d/$/v

800x380x680 mm

800x380x680 mm 800x380x680 mm

Hmotnost

60.5 kg

74 kg

92 kg
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VarioStar 1500 G/Z/2R
VarioStar 2500 G/Z/2R
VarioStar 3100 G/Z/2R
VarioStar 1500 G/E/2R
VarioStar 2500 G/E/2R
VarioStar 3100 G/E/2R
VarioStar 1500 G/D/2R
VarioStar 2500 G/D/2R
VarioStar 3100 G/D/2R

VarioStar 1500 CO2 G/Z/2R
VarioStar 2500 CO2 G/Z/2R
VarioStar 3100 CO2 G/Z/2R
VarioStar 1500 CO2 G/E/2R
VarioStar 2500 CO2 G/E/2R
VarioStar 3100 CO2 G/E/2R

VarioStar 1500 G/Z/2R/US
VarioStar 1500 G/E/2R/US
VarioStar 2500 G/Z/2R/US
VarioStar 2500 G/E/2R/US
VarioStar 3100 G/Z/2R/US
VarioStar 3100 G/E/2R/US

230/400V

4,025,196
4,025,197
4,025,198
4,025,196,001
4,025,197,001
4,025,198,001
4,025,196,002
4,025,197,002
4,025,198,002

4,025,205
4,025,206
4,025,207
4,025,205,001
4,025,206,001
4,025,207,001

4,025,196,800
4,025,196,801
4,025,197,800
4,025,197,801
4,025,198,800
4,075,198,801

45,0200,1159
45,0200,1166 - CO2
45,0200,1213 - VST 2500 US

44,0001,1021 - Z,0,
44,0001,1043 - E,O,
44,0001,1315- D,0,
44,0001,1118 - 2,1,
44,0001,1122 - E1,
44,0001,1316 - D,1,
44,0001,1349 - Z,

44,0001,1350 - E,O,

7/

440V
4,025,197,920
4,025,198,920

4,025,197,921
4,025,198,921

4,025,206,920
4,025,207,920

4,025,206,921
4,025,207,921

e

500V
4,025,197,950
4,025,198,950

4,025,197,951
4,025,198,951

4,025,206,950
4,025,207,950

4,025,206,951
4,025,207,951

o&‘&f 42,0407,0017
AM2,0201,1407

* gewlinschte Lédnge angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

42,0407,0063

_______________________

l

y

42,0200,8285

43,0004,3221 |
il ! BE2,0200,8464
42,0405,0056 ﬂu% \ """"""
------------------- 43,0006,0136
42,0404,0024 [m ® NN 5 e
""""""""" 4 5o |INGE R
43,0003,0040 P RN \
——————————————————— I A N X3 4,055,354 - MR26A
1 ! 1 N i P At g g g
Wi T .
' o S !
42,04080078 ________TI_. o . 44,0001,1287
42,0406,0242 Lo
|
|

@ VarioStar
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VST 1500

33,0005,2198

43,0008,0118 - 24 03 C17

22,0409,2925

22,0409,2944 -
22,0409,2986 -

VST 2500

33,0005,2196
33,0020,0017

43,0008,0118
43,0008,0124

22,0409,2926

22,0409,2945 -
42,0409,3084 -

VST 3100

33,0005,2196

33,0020,0017 -

22,0409,2927

22,0409,2946 -
42,0409,3085 -

co2!
us_!
43,0001,1018
43,0001,1019-USs ____%2
43,0001,1049 - 440/500V !
] ]
-440/500V @a@ - 42,0300,0648 i ==
2403017 20001354108 (0
s & O
43,0004,1313 44 0002,0041
41,0002,0064 - US <
43,0001,0985
43,0001.1055 - 440V
43,0001.1196 - 500V
43,0001,1220-US _ _
|
]
143,0004,1315 - 440/500V
I
I
co2 |
us_|
43,0001,1018
43,0001.1049 - 440/500V+US
43,0001,1049 - 440/500V+US
| _______4203000648
[} ]
440/500V+US @ @ ~1200013241-0S - 42.0406,0297
_____________ .
2403 C32+US ) - 230004,0881 E G
_________ s ! @: IM@;
41,0002,0054
41,0001,0612
| 33,0010,0332
\ 33,0010,0334 - CO2
1 330010,0334-CO2_ |
I
, 143,0004,0507 - 440500V
coz 1
us 1

43,0001,1019

4

143,0004,1993 - US &

VarioStar

--------- : - . 4200013541-US ___420406,0296
B> ssooosose | 4300020468 - 6ST
| 41,0007,0134 - 100°
g g T T -

43,0002,0333 - 10ST
43,0002,0406 - 10ST US

33,0010,0176

33,0010,0332 - US

41,0001,0612

41,0007,0133 - 115°
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Motorplate 24V 2R / 42V 2R

______________1‘2’9‘10_5_'0_119
&S -----mmmm- oo 22000008

42,0404,0280

BE2,0200,8292

32,0405,0112

42,0407,0429

Z = Fronius connection

44,0001,1039

42,0407,0137

| ) 42,0200,8698
[}
[}

> 44,0001,1219

142,0300,2162 - 120mm/4.72in.
42,0405,0120,U '42,0300,2199 - 200mm/7.87in.

D = Dinse connection

44,0001,1314

Z = Fronius connection

42,0100,0052

| 42,0001,1278 - 5x113
| 42,0001,1424 - 5x109
1 42,0001,1682 - 5x111
! 42,0001,1944 - 5x133
| 42,0001,3051 - 3,5x113

42,0300,1053

|
|
|
|
! I
! [ttt A l
|
|
|
|

@ Motorplate 24V 2R / 42V 2R

Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pieces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi

el fr_st mp_01221

12

012015



Motorplate 24V 2R / 42V 2R

IWGTD
42,0405,1085

42,0405,1083

42,0405,1086

42,0407,0134 - 10x16x0,1
42,0407,0135 - 10x16x0,2
42,0407,0098 - 10x16x0,3
42,0407,0193 - 10x16x0,5
42,0407,0194 - 10x16x1,0

@ Motorplate 24V 2R / 42V 2R

Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pieces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi
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42,0405,0081

A 4070204 - WGT
S5
N
S — 42,0400,0093
43,0011,0029
€5
S --------- 42,0001,1367

32,0405,0080

42,0405,0082

42,0200,5633
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.
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